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Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ermdglicht den sicheren und effizienten
Umgang mit dem Gerat.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerats und muss in un-
mittelbarer Nahe des Geréats fur das Personal jederzeit zuganglich
aufbewahrt werden. Das Personal muss diese Betriebsanleitung
vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durchgelesen und verstanden
haben. Grundvoraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhal-
tung aller angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungs-
anweisungen in dieser Betriebsanleitung.

Daruber hinaus gelten die 6rtlichen Unfallverhitungsvorschriften
und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fir den Einsatzbereich
des Gerats.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grund-
satzlichen Verstandnis und kdnnen von der tatsachlichen
Ausfiuhrung des Gerats abweichen.

Neben dieser Betriebsanleitung gelten die bereitgestellten
Anleitungen der Komponenten.

1.2 Urheberschutz

Diese Betriebsanleitung ist urheberrechtlich geschitzt und
ausschlieflich fur interne Zwecke bestimmt.

Uberlassung der Betriebsanleitung an Dritte, Vervielfaltigungen in
jeglicher Art und Form — auch auszugsweise — sowie Verwertung
und/oder Mitteilung des Inhaltes sind ohne schriftliche
Genehmigung des Herstellers aul3er fir interne Zwecke nicht
gestattet.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Weitere Ansprliche bleiben vorbehalten.
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1.3 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Tipps und Empfehlungen

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch
Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshinweise werden durch
Signalworte eingeleitet, die das Ausmal} der Gefahrdung zum
Ausdruck bringen.

Die Sicherheitshinweise unbedingt einhalten und umsichtig
handeln, um Unfélle, Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

GEFAHR!

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation
hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen
fuhrt, wenn sie nicht gemieden wird.

WARNUNG!
... weist auf eine moglicherweise gefahrliche

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht
gemieden wird.

VORSICHT!

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten
Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht
gemieden wird.

' VORSICHT!

° ... weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fiihren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

O HINWEIS!

1 ... hebt niitzliche Tipps und Empfehlungen sowie
Informationen flir einen effizienten und stérungs-
freien Betrieb hervor.
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1.4 Haftungsbeschrankung

1.5 Garantiebestimmungen

1.6 Kundendienst

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebsanleitung wurden
unter Bericksichtigung der geltenden Normen und Vorschriften,
des Stands der Technik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse
und Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund:
Nichtbeachtung der Betriebsanleitung
Nichtbestimmungsgemafler Verwendung

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

Eigenmachtiger Umbauten

Technischer Veranderungen

Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der
Inanspruchnahme zuséatzlicher Bestelloptionen oder aufgrund
neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen
Erlauterungen und Darstellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die
Allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen
des Herstellers und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses
glltigen gesetzlichen Regelungen.

Technische Anderungen im Rahmen der Verbesserung der
Gebrauchseigenschaften und der Weiterentwicklung behalten wir
uns vor.

Die Garantiebestimmungen sind in den Aligemeinen Geschafts-
bedingungen des Herstellers enthalten.

Far technische Ausklnfte steht unser Kundendienst zur Verfugung.
Kontaktdaten - siehe Seite 2 dieser Betriebsanleitung oder der
Servicemeni-Anzeige im Bedienpanel.

Daruber hinaus sind unsere Mitarbeiter standig an neuen
Informationen und Erfahrungen interessiert, die sich aus der
Anwendung ergeben und fiir die Verbesserung unserer Produkte
wertvoll sein kénnen.
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2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitsaspekte flr einen optimalen Schutz des Personals
sowie flir den sicheren und stérungsfreien Betrieb.

Die Nichtbeachtung der in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten
Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise kann zu
erheblichen Gefahrdungen fuhren.

2.1 BestimmungsgemalBe Verwendung

Das Gerat ist ausschliellich fiir die nachfolgend beschriebene
bestimmungsgemafie Verwendung konzipiert, konstruiert und
einzusetzen:

Das Widerstandschweiltgerat MULTISPOT MI-100controlT
dient ausschlieBlich zum Punktschweiflten bei Instandsetzungs-
arbeiten an Karosserien fiir bis zu 3 mm starke Bleche und
Kombinationen von bis zu 3 Blechen innerhalb seiner Spezifika-
tion und Einsatzgrenzen (- siehe auch "Technische Daten").

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch die
Einhaltung aller Angaben in dieser Betriebsanleitung.

Jede Uber die bestimmungsgemalie Verwendung hinausgehende

oder andersartige Benutzung des Gerats gilt als Fehlgebrauch und
kann zu gefahrlichen Situationen flhren.

WARNUNG!
Gefahr durch Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch des Gerats kann zu gefahrlichen
Situationen fiihren.

Deshalb:
— Gerat nicht aulRerhalb seiner Spezifikationen

und Einsatzgrenzen betreiben (= siehe auch
"Technische Daten").

— Gerat nicht zum Schweillen anderer Materialien
als Bleche, HSS-Bleche oder verzinkte Bleche
einsetzen.

— Gerat nicht zum Auftauen, Erhitzen oder gar
Entziinden von Gegenstanden nutzen.

— Gerat nicht in explosibler Atmosphare
einsetzen.

— Gerét nicht 6ffnen, verandern, manipulieren.

Anspriiche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgemaler Verwendung sind ausgeschlossen.
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2.2 Verantwortung des Betreibers
2.2.1 Generelle Pflichten

Das Gerat wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber
des Gerats unterliegt daher den gesetzlichen Pflichten zur
Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung
mussen die flr den Einsatzbereich des Gerats gultigen
Sicherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvorschriften
eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere:

B Der Betreiber muss sich ber die geltenden Arbeitsschutz-
bestimmungen informieren und in einer Gefahrdungs-
beurteilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich durch die
speziellen Arbeitsbedingungen am Einsatzort des Gerats
ergeben. Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen fir
den Betrieb des Gerats umsetzen.

B Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit des
Geréts prufen, ob die von ihm erstellten Betriebsanweisungen
dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen und diese
falls erforderlich anpassen.

B Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Installation,
Bedienung, Wartung und Reinigung eindeutig regeln und
festlegen.

B Der Betreiber muss daflir sorgen, dass das Personal, das mit
dem Gerat umgeht, diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden hat. DarGber hinaus muss er das Personal in
regelmafigen Abstanden schulen und ber die Gefahren
informieren (Unterweisungsprotokoll-Vorlage siehe "11").

B Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausristung bereitstellen und deren ordnungsgemafen
Zustand in regelmafigen Abstanden prifen. Nicht-intakte
Schutzausristungsgegenstande missen durch neue ersetzt
werden.

B Der Betreiber muss die erforderlichen MaRnahmen zum
Brandschutz treffen und Feuerldésch- sowie Erste-Hilfe-
Ausrustung zur Verfiigung stellen und intakt halten.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass das Geréat
stets in technisch einwandfreiem Zustand ist, daher gilt Folgendes:

B Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in dieser
Betriebsanleitung beschriebenen Wartungstatigkeiten auch
durchgefihrt werden.

B Der Betreiber muss alle Sicherheitskennzeichnungen am Gerat
regelmafig auf Lesbarkeit und Vollstandigkeit Gberprifen.

10
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Symbole, die der Betreiber an
Zugangen und Tiiren anbringen
muss

Symbole, die der Betreiber in
unmittelbarer Nahe zum Gerat
anbringen muss

Symbol

Aussage

Elektromagnetische Felder —
Gefahrdungen fir Personen mit
Herzschrittmacher!

Personen, die durch den Einfluss
elektromagnetischer Felder
gesundheitlich beeintrachtigt werden
konnen, diirfen nicht in die Nahe des
Gerats kommen.

Elektromagnetische Felder —
Gefahrdungen fir Personen mit
magnetisch beeinflussbaren Implantaten!

Personen, die durch den Einfluss
elektromagnetischer Felder
gesundheitlich beeintrachtigt werden
konnen, diirfen nicht in die Nahe des
Gerats kommen.

Aussage

Elektromagnetische Felder — Gefahr fiir
Sachwerte, die magnetisierbar sind!

Magnetisierbare Datentrager und andere
magnetisch beeinflussbare Gegenstande
fernhalten.

11
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2.2.2 Anforderungen an das Personal

WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unzureichender Quali-

fikation!

UnsachgemaRer Umgang kann zu erheblichen
Personen- und Sachschaden fuhren.

Deshalb:

— Alle Tatigkeiten nur durch dafir qualifiziertes
Personal durchflhren lassen.

B Als Personal sind generell nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie ihre Arbeit zuverlassig ausfihren.

B Personen, deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch
Drogen, Alkohol oder Medikamente, sind nicht zugelassen.

B Bei der Personalauswahl die am Einsatzort geltenden alters-
und berufsspezifischen Vorschriften beachten.

In der Betriebsanleitung werden folgendes Personal adressiert und
folgende Qualifikationen vorausgesetzt:

B Bediener/Schweiller
kann auf weitreichende Kenntnisse und Erfahrungen im Wider-
standschweif3en und den hierfiir erforderlichen Vor- und Nach-
bereitungsmalRnahmen zuriickgreifen. Er wurde zudem in einer
Unterweisung durch Elektron-Mitarbeiter oder einen autorisier—
ten Elektron-Vertreter/-Handler tber die ihm Gbertragenen
Aufgaben und moéglichen Gefahren bei unsachgemalem
Verhalten unterrichtet und hat dies durch seine Unterschrift
bestatigt (Unterweisungsprotokoll-Vorlage siehe "11").

B Servicepersonal
ist vom Hersteller autorisiertes Servicepersonal des Herstellers
selbst oder seiner Vertretung. Es ist aufgrund seiner fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlagigen Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen
Arbeiten auszufihren und mégliche Gefahren selbststandig zu
erkennen und zu vermeiden.

B Elektrofachkraft
ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und
Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen Anlagen
auszufihren und mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen
und zu vermeiden. Eine Elektrofachkraft ist beispielsweise
hinzuzuziehen, wenn das Betreiber-Stromnetz hinsichtlich
Leiterquerschnitt und Absicherung an die Anforderungen fur
das Widerstandschweil3en angepasst werden muss.

12
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2.2.3 Personliche Schutzausriustung

VORSICHT!
Unzureichender Schutz vor Verletzungen!

Defekte Schutzkleidung kann nicht bestimmungs-
gemal vor Verletzungen schutzen.

Deshalb:

— Vollstandigkeit und Zustand der Schutz-
ausrustungsgegenstande vor Arbeitsantritt
prifen.

— Defekte Schutzausriistung gegen neue
austauschen.

— Gegebenenfalls Herstellerangaben und
Verfallsdaten beachten.
Bei der Arbeit ist das Tragen von persoénlicher Schutzausristung
erforderlich, um die Gesundheitsgefahren zu minimieren.

B Die fur die jeweilige Arbeit notwendige Schutzausristung
wahrend der Arbeit stets tragen.

B Im Arbeitsbereich angebrachte Hinweise zur persdnlichen
Schutzausrustung befolgen.

nicht entflammbare Arbeitsschutzkleidung

ist eng anliegende, nicht entflammbare Arbeitskleidung mit
geringer Reil¥festigkeit, die u. a. Arme und Beine vollstandig
bedeckt. Sie dient vorwiegend zum Schutz vor Verbrennungen.

Gesichtsschutz

zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Spritzern, Funkenflug
und anderen heilden Partikeln.

SchweiRerhandschuhe

zum Schutz der Hande vor Spritzern, Funkenflug und anderen
heillen Partikeln sowie Kontakt mit heiRen Oberflachen.
Niemals feuchte Schweil’erhandschuhe benutzen.

Sicherheitsschuhe

zum Schutz vor herabfallenden Teilen, Uberfahren der FiiRe oder
Ausgleiten auf rutschigem Untergrund.

Zudem

keine langen Haare, keine Ringe, Ketten, Uhren und sonstigen
Schmuck tragen. Keine leicht entziindlichen Gegenstéande wie
Zindholzer oder Feuerzeuge mit sich tragen.

13
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2.3 Besondere Gefahren

2.3.1 Gefahren, die vom Gerat ausgehen kdnnen

Elektrischer Strom

A

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Bertihrung mit spannungsfiihrenden Teilen
besteht unmittelbare Lebensgefahr.

Deshalb:

Bei Beschadigungen der Isolation Spannungs-
versorgung sofort abschalten und Reparatur
veranlassen.

Das Gerat nicht selbststandig 6ffnen!
Reparaturarbeiten nur von Servicepersonal
ausfuhren lassen. Arbeiten an der elektrischen
Anlage nur von Elektrofachkraften ausfiihren
lassen.

Bei allen Arbeiten an der elektrischen Anlage
diese spannungslos schalten, erden, kurz-
schlieffen und auf Spannungsfreiheit priifen.
Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen
fernhalten. Diese kann zum Kurzschluss fihren.
Kabel vor Uberfahren, Kontakt mit Ol,
aggressiven Medien, Werkzeugen, spitzen oder
heilRen Gegenstanden schiitzen.

Beim Herausziehen aus der Steckdose niemals
am Kabel ziehen, sondern stets am Stecker.

Gerat nicht am Kabel ziehen. Ausschlie3lich die
dafiir vorgesehenen Handgriffe nutzen.

Kabel durch Zugentlastung sichern.
Auf korrekten Schutzleiteranschluss achten.

Nach dem Ausschalten kann sich fir ca.
15 Min. immer noch Reststrom im Gerat
befinden.

14
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Elektromagnetische Felder

Spritzer und Funkenflug

GEFAHR!

Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschritt-
macher oder anderen magnetisch beeinfluss-
baren Implantaten!

Elektromagentische Felder beeintrachtigen die
Funktionsfahigkeit von Herzschrittmachern und
anderen magnetisch beeinflussbaren Implantaten.
Elektromagentische Felder konnen Sinnesorgane,
Nerven- und Muskelzellen reizen.

Deshalb:

— Personen mit Herzschrittmacher und
magnetisch beeinflussbaren Implantaten vom
Arbeitsbereich fernhalten.

— Arbeitsbereich entsprechend kennzeichnen.

— Zugange und Turen zum Arbeitsbereich
entsprechend kennzeichnen.

— Schweil’kabel nicht am Kopf entlang oder langs
der Wirbelsaule fuhren. (Die Expositionsgrenz-
werte werden fir Abstande = 20 cm sicher ein-
gehalten. Mindestabstand von 1 cm zwischen
Leitungspaket und Kopf/Wirbelsaule einhalten!).

WARNUNG!

Brand- und Explosionsgefahr durch Spritzer
und Funkenflug! Verletzungsgefahr durch
Spritzer und Funkenflug!

Beim Schweillen entstehen Schweil3spritzer und
-funken. Diese konnen Brande und Explosionen

hervorrufen. Bei Kontakt mit Kérperteilen knnen
sie Verletzungen verursachen.

Deshalb:

— Vor jeglichen Schweil3arbeiten sicherstellen,
dass sich keine brennbaren oder explosiven
Materialien in der Arbeitsumgebung befinden.

— Schweil’arbeiten insbesondere nicht in der
Nahe von Druckbehéltern, Tanks, Olfassern,
Farb- und Lackbehaltern oder in Umgebungen
mit explosibler Atmosphare durchfihren.

— Feuerléschausristung bereithalten.
— Zugangs- und Fluchtwege freihalten.

— Bei allen Schweilarbeiten grundsatzlich
Gesichtsschutz, nicht entflammbare Arbeits-
schutzkleidung und SchweiRerhandschuhe
tragen.

— Keine leicht entziindlichen Gegenstande wie
Zindholzer oder Feuerzeuge mit sich tragen.

15
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HeiRe Oberflachen VORSICHT!
Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflachen!

Die Elektroden kénnen bis ca. 80 °C heil® werden,
die Bleche unmittelbar nach der Schwei3ung sogar
bis zu 100 °C. Es besteht Verbrennungsgefahr.

Deshalb:

— Bei allen Arbeiten in der Nahe von heifden
Bauteilen grundsatzlich Arbeitsschutzkleidung
und Schutzhandschuhe tragen.

— Vor allen weiteren Arbeiten in diesen Bereichen
sicherstellen, dass diese auf Umgebungs-
temperatur abgekuhlt sind.

Verbriihgefahr VORS_I,CHT! .
Verbriihgefahr durch austretendes heiBBes
Wasser!

Beim Abziehen der Kiihlschlauche kann heilles
Wasser austreten. Deshalb:
— Schutzhandschuhe tragen.

— Die Kuhlschlauche vorsichtig abziehen.

Rutschgefahr VORSICHT!
Rutschgefahr durch austretendes Wasser!

Beim Abziehen der Kiihlschlauche kann Wasser
austreten. Deshalb:
— Wasser auf dem FuRboden entfernen.

2.3.2 Gefahren, die von der Anwendungsumgebung ausgehen

Déampfe WARNUNG!
Gefahr durch gesundheitsschadliche Dampfe!

Wenn die Bleche vor dem SchweilRen nicht
ausreichend blank geschliffen und gereinigt
wurden, kénnen Rickstande von Klebern, Lacken,
Unterbodenpflege usw. darauf enthalten sein und
giftige oder zumindest gesundheitsschadliche
Dampfe beim Schweillen verursachen.

Deshalb:
— Vor jeglichen Schweil3arbeiten sicherstellen,

dass die Bleche blank geschliffen und
vollstandig frei von Riickstanden sind.

— Bei allen Arbeiten grundsatzlich Gesichtsschutz,
im Zweifel sogar Atemschutz tragen.

16
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Sicherheit

Stolpergefahr

A

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Stiirze!

Die Anwendungsumgebung birgt Stolpergefahren.
Stiirze kénnen zu schweren Verletzungen fiihren.
Deshalb:

— Vor jeglichen SchweiRarbeiten sicherstellen,
dass der Arbeitsbereich aufgeraumt ist und
ausreichend Bewegungsfreiheit besteht.

— Kabel und Leitungen sicher verlegen.

— Stets auf Standfestigkeit achten und eine
sichere Arbeitsstellung einnehmen.

2.3.3 Gefahren fiir das Gerat oder andere Sachwerte

Kippgefahr durch relativ hohen '
Schwerpunkt und eventuelle
Hindernisse im Verfahrweg

Wegrollgefahr, da die Rader
aufgrund der Kippgefahr nicht
blockiert werden diirfen

© =)

VORSICHT!
Sachschaden durch Umkippen!

Das Gerét besitzt einen relativ hohen Schwerpunk.
Sobald die Rader verkanten/blockieren, beispiels-
weise durch Hindernisse oder Querzug, besteht
Kippgefahr.

Deshalb:

— Gerat am Handgriff verfahren.

— Arbeitsbereich von Hindernissen freihalten.
— Kabel und Leitungen sicher verlegen.

VORSICHT!
Sachschaden durch Wegrollen!

Die Rader des Gerats dirfen nicht blockiert
werden, denn dann bestinde Kippgefahr.
Dadurch besteht Wegrollgefahr.

Deshalb:
— Gerat nur auf ebenem Untergrund betreiben.
— Gerat stets mit Bedacht verfahren.
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Gefabhr fir das Anzeige-und
Bedienpanel

VORSICHT!

Beschadigung des Anzeige- und Bedienpanels!
Durch unachtsames Liegenlassen von Gegen-
standen auf der Zubehoérbox unter dem Anzeige-
und Bedienpanel kann dieses beim Zuklappen
beschadigt werden.

Deshalb:

— Keine Gegenstande auf der Zubehorbox unter
dem Anzeige- und Bedienpanel ablegen.

— Den Deckel mit integriertem Anzeige- und
Bedienpanel stets mit Bedacht schliel3en.

© =)

2.4 \Verhalten im Gefahrenfall und bei Unfallen

Vorbeugende MaBnahmen B Stets auf Unfélle oder Feuer vorbereitet sein!

B Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und
Feuerldscher griffbereit aufbewahren.

B Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe- und Rettungs-
einrichtungen vertraut machen.

B Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei halten.

MaRnahmen bei Unfallen Not-Aus sofort auslésen (= siehe auch "2.6").
Erste-Hilfe-MaRnahmen einleiten.

Personen aus der Gefahrenzone bergen.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Rettungsdienst alarmieren.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei machen.

2.5 MaBRnahmen bei Arbeiten am Gerat

Gerét freischalten.

Gegen Wiedereinschalten sichern (z. B. Netzstecker ziehen).
Spannungsfreiheit feststellen.

Erden und KurzschlielRen.

Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder
abschranken.

18
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2.6 Sicherheitseinrichtungen

Anschluss an die elektrische Steckdose: das Gerat darf nur an eine elektrische Steckdose, die mit
einem RCD-Schalter (FI-Schutzschalter) und einer betriebsfahigen Erdanlage ausgestattet ist,
angeschlossen werden.

2 WARNUNG! Lebensgefahr aufgrund unzureichender Absicherung gegen Fehlerstrom!

Not-Aus-Schlagtaster

Durch Schlag auf den Not-Aus-Schlagtaster wird ein Not-Aus
ausgelost. Nachdem der Not-Aus-Schlagtaster gedrickt wurde,
muss dieser durch Drehen entriegelt werden, damit ein
Wiedereinschalten mdéglich ist.

WARNUNG!
Lebensgefahr aufgrund weiterhin anliegender

Spannung!

Der Not-Aus trennt das Gerat nicht von der
Spannungsversorgung! Dies geschieht erst durch
Ausschalten des Hauptschalters auf der Riickseite
Abb. 1: Not-Aus-Schiagtaster des Gerats. Selbst dann kbnnen Bauteile im
Inneren des Gerats immer noch unter Spannung
stehen.

Deshalb:

— Gerat zum spannungslos Machen lber den
Hauptschalter abschalten, gegen Wieder-
einschalten sichern, Bauteile erden, kurz-
schlieffen und auf Spannungsfreiheit priifen.

— Den Not-Aus-Schlagtaster erst entriegeln, wenn
keine Gefahr mehr besteht.

Hauptschalter

Durch Drehen des Hauptschalters in Stellung "0" wird die
Energiezufuhr sofort abgeschaltet und somit ebenfalls ein Not-Aus
ausgeloést.

Abb. 2: Hauptschalter an der Riickseite
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2.7 Sicherheitskennzeichnungen am Gerat
2.71 Auf dem Deckel

Aussage

Wahrend des Schweildvorgangs entstehen elektromagnetische
Felder! Es besteht Lebensgefahr fir Personen mit Herzschritt-
macher und anderen magnetisch beeinflussbaren Implantaten!

Ferner besteht Gefahr fir Sachwerte, die magnetisch beeinfluss-
bar sind (wie z. B. Uhren, Chipkarten usw.).

Felder” auf dem Deckel des Geréts Elektromagnetische Felder — Lebensgefahr fiir
Personen mit Herzschrittmacher!

Elektromagentische Felder beeintrachtigen die
Funktionsfahigkeit von Herzschrittmachern und
anderen magnetisch beeinflussbaren Implantaten.
Elektromagentische Felder kdnnen Sinnesorgane,
Nerven- und Muskelzellen reizen.

Deshalb:

— Personen mit Herzschrittmacher und
magnetisch beeinflussbaren Implantaten vom
Arbeitsbereich fernhalten.

— Arbeitsbereich entsprechend kennzeichnen.

Abb. 3: Warnschild "Elektromagnetische Q GEFAHR!

— Zugange und Turen zum Arbeitsbereich
entsprechend kennzeichnen.

— Schweillkabel nicht am Kopf entlang oder langs
der Wirbelsaule fihren (Mindestabstand 1 cm).

2.7.2 Rickseitige Beschilderungen

. ™
Pumpe nie Aussage
nhne.Kuhlwasser Pumpe niemals ohne Kihlwasser betreiben!
betreiben!

Zerstorungsgefahr! Trockenlauf kann die Pumpe zerstoren!

Never operate pump
without cooling water!

' VORSICHT!
Pump may be damaged! PY

Pumpenschéaden durch Trockenlauf!

Trockenlauf kann die Pumpe zerstoren. Deshalb:

L. -

Abb. 4: Warnschild auf der Riickseite

— Kuhlwasserstand vor der Inbetriebnahme in der
Fillstandsanzeige kontrollieren.

— Falls erforderlich, d. h. der Wasserstand ist in
der Fullstandsanzeige nicht zu erkennen,
Wasser nachfillen (= siehe auch "6.1.2").
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2.7.3 Am Balancer

Abb. 5: Warnschild am Balancer

2.7.4 Auf der Steuerplatine

Abb. 6: Warnschild auf der Steuerplatine

2.8 Ersatzteile

Aussage

Immer in Richtung der Stellung der Fiihrungsrader ziehen!

Bei seitlichem Ziehen oder Querzug besteht die Gefahr, dass die
Rader blockieren/verkanten und das Gerat kippt!

' VORSICHT!
e Sachschaden durch Umkippen!

Das Geréat besitzt einen relativ hohen Schwerpunkt.
Sobald die Rader verkanten/blockieren, beispiels-
weise durch Hindernisse oder Querzug, besteht
Kippgefahr. Deshalb:

— Gerat am Handgriff verfahren.
— Arbeitsbereich von Hindernissen freihalten.
— Kabel und Leitungen sicher verlegen.

Aussage

Compact-Flashkarte nur bei ausgeschaltetem Gerat ziehen!
Anderenfalls kann die Compact-Flashkarte zerstort werden!

WARNUNG!
Sicherheitsrisiko durch falsche Ersatzteile!

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile konnen die
Sicherheit beeintrachtigen sowie zu Beschadi-
gungen, Fehlfunktionen oder Totalausfall fhren.

Deshalb:

— Nur Originalersatzteile des Herstellers
verwenden.

Ersatzteile Uber Vertragshandler oder direkt beim Hersteller
beziehen. Kontaktdaten - siehe Seite 2 dieser Betriebsanleitung
oder der Servicemeni-Anzeige im Bedienpanel.
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2.9 Entsorgung und Umweltschutz

Akkus oder Batterien

Elektronikkomponenten

Restliche Komponenten

' VORSICHT!
Umweltgefahr durch falschen Umgang!

Bei falschem Umgang mit umweltgefahrdenden
Stoffen, insbesondere bei falscher Entsorgung,
konnen Schaden fiir die Umwelt entstehen.

Deshalb:

— Wenn umweltgefahrdende Stoffe in die Umwelt
gelangen oder zu gelangen drohen, sofort
Gegenmalnahmen ergreifen. Im Zweifel die
zustandige Kommunalbehdrde Uber die
Gefahrdung oder den Schaden informieren.

— Die ortliche Kommunalbehérde oder spezielle
Entsorgungs-Fachbetriebe geben Auskunft zur
umweltgerechten Entsorgung.

— Die nachfolgend genannten Umwelt- und
Entsorgungshinweise stets beachten.

Akkus und Batterien enthalten giftige Schwermetalle. Sie unter-
liegen der Sondermillbehandlung und missen bei kommunalen
Sammelstellen abgegeben werden oder durch einen Fachbetrieb
entsorgt werden.

Elektronikkomponenten und Elektroschrott unterliegen der
Sondermillbehandlung und dirfen nur von zugelassenen
Fachbetrieben entsorgt werden!

Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung
getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung
zufihren:

B Metalle verschrotten.
B Kunststoffelemente zum Recycling geben.

m Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert
entsorgen.
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3 Technische Daten

3.1 Abmessungen und Gewichte

Angabe
Hohe
Breite
Tiefe

Gewicht ohne Zubehor

3.2 Anschlusswerte

Elektrischer Anschluss

Angabe

Anschlussspannung

zulassiger Spannungsbereich

Netzanschlussleitung
Netzabsicherung, min.
Netzanschlussleistung
Nennleistung bei 50% ED

Leerlaufspannung, max.

Schweillstrom geregelt, max.

Schutzart

Druckluftversorgung
Angabe
Betriebsdruck, min. — max.

Qualitat

Wert

925

650

645

60

Wert

400/ 3 ~/50/60

380 —-415

6

32

21

30

16

13000

P21

Wert

6-10

Einheit
mm
mm

mm

kg

Einheit
V/Ph/Hz
V (AC)
mm?®/10 m
A trage
kVA

kVA

V (DC)

A (DC)

Einheit

bar

sauber, trocken und olfrei

Wert

230/3 ~/50/60

208 - 240

16

63

21

30

16

13000

P21

Einheit
V/Ph/Hz
V (AC)
mm?/10 m
A trage
kVA

kVA

V (DC)

A (DC)
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3.3 Betriebsstoffe

3.4 Betriebsbedingungen

Umgebungsbedingungen

3.5 Expositionsgrenzwerte

Trafozange

Angabe
Kihlwassertankvolumen

Chlorfreies Desinfektionsmittel

Angabe
Umgebungstemperatur, max.

Relative Luftfeuchte, max.
(keine Betauung)

Angabe

Expositionsgrenzwerte geman
EU-Richtlinie 2004/40/EG

Wert Einheit
ca.33 |

GemalR Dosierangabe

Wert Einheit
40 °C

85 %

Erfillungsstand

sicher erflllt bei Abstanden
= 20 cm senkrecht zum
Zangenfenster

sicher erflllt bei Abstanden
zum SchweilRkabel von
>1cm
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3.6 Typenschilder

==

Art -Nr./Part no. B Fart-Nr./Prod no.
Eingang-input: Ausgang:Out:

vy, Eem xeo mElw
trz e a mflm
oA [Jem v v. mf]m

Enclosure:
e

Read mmamn s N

‘eLekTroN -BREMENE (¢ |
L 2 P

Schutzart - Bad.-nma'rtmmaamwm

o

Abb. 7: Typenschild an der Riickseite

ELEKTRON-EREMEN JiLJ
Wasserkilhleinheit
Cooling Unit E
Art.-Nr./Part no. Fert.-Nr./Serial no.
4 5

Fardermenge/Capacity

g

Vel IE-
Hanndruck/Operat, pressurs  p:bar -I
Betrichsdr Working pressure pebar |E-
WasserfiilllmengeWater cap.  Hr: -E|
-

C€|

7l 3 B

Abb. 8: Typenschild am Wasserkiihler

O NOOGAWN--

©

- = -
N = O

© oo NG A WN--

Hersteller

Inverter-Typ

Artikelnummer
Eingangsspannung (in VAC)
Frequenz (in Hz)
Leistungsaufnahme (in kVA)
Schutzart
Fertigungsnummer
Einschaltdauer (in %)
Maximalstromstarke (in A)
Ausgangsspannung (in VDC)
Hinweis: Betriebsanleitung lesen und beachten!

Hersteller
Geratebezeichnung
Typenbezeichnung
Artikelnummer
Fertigungsnummer
Forderleistung in I/h™
Nenndruck in bar
Betriebsdruck in bar
Wasserflllmenge in |
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4 Aufbau und Funktion
4.1 Ubersicht

1 Inverter-Steuereinheit

2 Zangenhalterung

3 Bedien- und Anzeigepanel

4 Balancerhalterung

5 Balancer

6 Schweillzange

7 Handgriff

8 Schweiltzangenversorgungs-

leitungen

9 Geratehalterung fir Werkzeug
oder z. B. Elektrodenarme

10 Fahrgestell mit Radern

Abb. 9: Ubersicht iiber das Multispot-System (Standard)

4.2 Kurzbeschreibung

Das WiderstandschweilRgerat MULTISPOT MI-100control T ist fur
den speziellen Bedarf der Karosserie-Instandsetzung und des
Karosseriebaus konzipiert und konstruiert.

Die Inverter-Stromquelle, die den fiir die Schweilung erforderli-
chen Strom bereitstellt, ist mikroprozessorgesteuert. Dadurch
werden Schweifdstrom und Schweil3zeit nach Wahl der Betriebsart,
der Blechstarke und Schweilaufgabe automatisch zugeordnet.

Die Stromregelung ermoglicht eine exakte Reproduzierbarkeit des
Schweiliergebisses. Die zum Nachregeln notwendige Mehrleistung
wird aus dem Stromnetz entnommen.
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4.3 Anzeige- und Bedienelemente

431

© 0 N O

Display
- siehe auch Abb. 11

Auswahl-Bedienfeld
- siehe auch Abb. 12

Folientasten zur Auswahl der
Stromstarke

Folientasten zur Auswahl der
Schweillaufgabe (von oben):

— HSS-Bleche
— 3-lagige Bleche
— verzinkte Bleche

Folientasten zur Auswahl der
ausschlaggebenden Blechstarke

Folientasten zur Auswahl der
Schweilpistole (nicht aktiv)

automatisch erkanntes Werkzeug

fir Schweillprogramm vorge-
schriebene Elektrodenkappen

Pulsanzahl (1 — 36)
eingestellter Schweilstrom

eingestellte Schweilzeit
(Summe aller Stromzeiten)

eingestellte Anpresskraft
Programmname
Bedienmodus

Ausladung der Elektroden

(d. h. tatsachliche Lange abziiglich

des Einrastbereichs)

Im Anzeige- und Bedienpanel

Abb. 10: Anzeige- und Bedienpanel

i
[

"‘\ - / .
( 8.0==KA

-m@

b |

Bi——r— 420ms
B Elektron | —a
’ll"lf Demo S6118 ) ! 4 0+kN |JI

Abb. 11: Detail aus Abb. 10
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Abb. 12: Detail aus Abb. 10

LED "Stérung", - siehe auch "8.2.2",
wahrend die LED leuchtet, kann nicht weitergearbeitet werden

Kontrollknopf,
zur Auswahl und zum Bestéatigen von Menlpunkten

Taste "ESC", je nach Menl mit der Funktion "Vorgang
beenden" oder "Pumpe AUS"

Taste "Service",
fir die Auswahl der Service-Mens,
- siehe auch "7.7.1" und "7.7.2"

Taste "Info",
zur Anzeige von Schweillparametern, - siehe auch "7.6"

4.3.2 An der Inverter-Steuereinheit

1

Abb. 13: Bedienelemente (vorn)

Not-Aus-Schlagtaster
zum Stillsetzen des Gerats

Manometer
zur Anzeige des Eingangsdrucks

Druckminderer
zur stufenlosen Einstellung des Eingangsdrucks
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Abb. 14: Netzschalter (in "AUS"-Stellung)

4.4 Anschliisse

4.4.1 Vorderseitige Anschlisse

Abb. 15: vorderseitige Anschliisse

Der Netzschalter (Abb. 14) dient dazu, die Versorgungsspannung

fir das Gerat ein- bzw. auszuschalten.

1 Zentralanschluss fir Schwei3strom, Druckluft und

Steuerspannung der Schweil’izange
Kuahimittelricklauf

3  KihImittelvorlauf
4 Anschluss flr Sensorik
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4.4.2 Rickseitige Anschliusse

1 Filtereinheit der Druckluft-
versorgung

2 Luftversorgung der Kiihimittel-
pumpe

Netzversorgungsleitung
Netzschalter
Kahlmittelvorlauf
Kuhlmittelriicklauf
Wasserfilter

0 N O 0o ~h W

Kuhlwassertankdeckel

Abb. 16: riickseitige Anschllisse
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4.5 Zubehor

4.5.1 Zubehor im Lieferumfang

B Wasserablassschlauch (Abb. 17)

B Zubehdrbox
(inklusive Fraser zum Abrichten der Elektroden und
Innensechskantschlissel zum Wechseln der Elektrodenarme)

B C-Zange
(inklusive Elektrodensatz und -bulgel)
oder

B X-Zange
(inklusive Elektrodensatz und -arme)

Abb. 17: Wasserablassschlauch

4.5.2 Optionales Zubehor

B Zusatzkihler (Abb. 18), zur Erh6hung der Standzeit des Gerats
B Elektrodenarme/-blgel

-

B Elektrodenkappen

O HINWEIS!

1 Unser vollsténdiges Sortiment und erforderliche
Bestellangaben finden sich unter
www.elektron-bremen.de.

Abb. 18: optionaler Kiihler

4.5.3 Erforderliches Werkzeug

B Elektrodenkappenschlissel (Abb. 19)

O HINWEIS!

1 Unser vollsténdiges Sortiment und erforderliche
Bestellangaben finden sich unter
www.elektron-bremen.de.

Abb. 19: Elektrodenkappenschliissel
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5 Transport, Verpackung, Lagerung
5.1 Sicherheit beim Transport

UnsachgemaéRer Transport VORSICHT! Sachschiden durch

unsachgemaBen Transport!

o =)

Bei unsachgemalem Transport kbnnen Sachscha-
den entstehen. Deshalb:

— Beim Abladen der Packstlicke sowie beim
innerbetrieblichen Transport vorsichtig
vorgehen und die Symbole und Hinweise auf
der Verpackung beachten.

— Gerat nur wie nachfolgend beschrieben
(= siehe "5.5") transportieren.

5.2 Symbole auf der Verpackung

Packstlickes. Sie miissen immer nach oben weisen, sonst konnte

Oben
Die Pfeilspitzen des Zeichens kennzeichnen die Oberseite des
mmmm der Inhalt beschadigt werden.

Fiagile Gaads  Nicht stapelfahig

DO NOT STACK.  Empfindliches Transportgut. Nicht stapeln, sonst kénnte der Inhalt
Empfindliches Transportgt beschadigt werden.
Nicht stapelfahig

5.3 Auspacken

Auspacken 1. Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen.
Dabei keine spitzen Gegenstande verwenden.

2. Originalpalette (Abb. 20) fiir eventuellen Weiterversand/
Ruckversand aufbewahren.

3. Restliche Verpackungsmaterialien umweltgerecht entsorgen.

Umgang mit Verpackungs- ' VORSICHT! Umweltschaden durch falsche
materialien Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe
und kénnen in vielen Fallen weiter genutzt oder
sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.

Deshalb:
— Verpackungsmaterialien umweltgerecht und

nach den jeweils gliltigen gesetzlichen Bestim-
mungen und o6rtlichen Vorschriften entsorgen.

— Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb
mit der Entsorgung beauftragen.
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5.4 Transportinspektion

5.5 Transport

5.5.1 Transport mit Gabelstapler

Abb. 20: Transport per Gabelstapler

5.5.2 Transport mit Gurten

Abb. 1: Transport mit Gurten

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und
Unversehrtheit prifen.

Bei auerlich erkennbarem Transportschaden wie folgt vorgehen:
B Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
B Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem

Lieferschein des Transporteurs vermerken.

B Reklamation einleiten.

O HINWEIS!

1 Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.
Schadenersatzanspriiche kbnnen nur innerhalb der
geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht
werden.

Packstiicke, die auf Paletten befestigt sind, kdnnen mit einem
Gabelstapler unter folgenden Bedingungen transportiert
werden:

B Der Gabelstapler muss fiir das Gewicht des Packstlicks
ausgelegt sein.

B Der Fahrer muss zum Fahren des Gabelstaplers berechtigt
sein.

B Sicherstellen, dass das Packstlick trotz des relativ hohen
Schwerpunkts nicht kippen kann.

O HINWEIS!

Originalpalette fiir eventuellen Riickversand/
Weiterversand aufbewahren.

Zum Abladen und Transportieren sind geeignetes Gerat und
Gurte zu verwenden.

Die Gurte sind jeweils an den Handgriffen des Gerates so zu
befestigen, dass das Gerat nicht zur Seite wegkippen kann
bzw. die Gurte nicht verrutschen kénnen.
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5.5.3 Verfahren des Gerats zum Einsatzort

1. Gerat beim Verfahren zum Einsatzort stets am Handgriff
verfahren.

' VORSICHT!
b4 Sachschaden durch Umkippen!

Abb. 21: Warnschild am Balancer Das Gerat besitzt einen relativ hohen Schwerpunkt.
Sobald die Rader verkanten/blockieren, beispiels-
weise durch Hindernisse oder Querzug, besteht
Kippgefahr. Deshalb:

— Gerat am Handgriff verfahren.
— Arbeitsbereich von Hindernissen freihalten.

Wegrollgefahr, da die Rader ' VORSICHT!
aufgrund der Kippgefahr nicht Y Sachschiden durch Wegrollen!
blockiert werden diirfen Die Rader des Gerats diirfen nicht blockiert

werden, denn dann bestiinde Kippgefahr.
Dadurch besteht Wegrollgefahr. Deshalb:

— Gerat nur auf ebenem Untergrund betreiben.
— Gerét stets mit Bedacht verfahren.

5.6 Bei eventuellem Weiterversand/Riickversand

1. Klhlwassertank vollstandig entleeren, > siehe auch "9.2.4".
2. Gerat auf Original-Transportpalette (siehe Abb. 20) setzen.

3. Gerat mit aquivalenter Verpackung zur Originalverpackung
verpacken.

4. Verpackung mit der Symbolik von "5.2" kennzeichnen.

' VORSICHT!
Sachschaden durch unsachgemiRe

°
Transportverhiltnisse!

Unangemessen dimensionierte Verpackung oder
Kihlwasser im Kihlwassertank kénnen
Gerateschaden beim Transport bewirken.
Deshalb:

— Kuhlwassertank vor dem Transport vollstandig
entleeren.

— Ausreichend dimensionierte Verpackung
einsetzen.
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5.7 Lagerung

Packstlicke unter folgenden Bedingungen lagern:

B Nicht im Freien aufbewahren.

Trocken und staubfrei lagern.

Keinen aggressiven Medien aussetzen.

Vor Sonneneinstrahlung schiitzen.

Mechanische Erschitterungen vermeiden.
Lagertemperatur: -10 bis 50 °C.

Relative Luftfeuchtigkeit: max. 85 %, keine Betauung.

Bei Lagerung langer als 3 Monate regelmafig den allgemeinen
Zustand aller Teile und der Verpackung kontrollieren. Falls
erforderlich, die Konservierung auffrischen oder erneuern.
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6

Installation

6.1 Vor der Installation

6.1.1 Vorbereitungen

[ | Einhaltung der erforderlichen Betriebsbedingungen prifen (- siehe auch "0").

[ | Gerat ggf. langsam auf Raumtemperatur akklimatisieren lassen.

] Betreiberseitige Versorgungsnetze auf Ubereinstimmung mit den Spezifikationen priifen (>
siehe auch "0").

u Vor Beginn der Arbeiten fir aufgeraumtes Arbeitsumfeld und ausreichend Bewegungsfreiheit
sorgen.

u Vollstandigkeit und einwandfreien Zustand der erforderlichen Werkzeuge sicherstellen.

u Sicherheitsschuhwerk tragen.

6.1.2 Kihlwassertank auffiillen

Abb. 22: Kiihlwasser-Einfiilléffnung

Kihlwassertankdeckel abdrehen.

Knapp 33 | sauberes, kaltes Trinkwasser durch die Einfllléffnung in den Kiihlwassertank einfillen.
Chlorfreies Desinfektionsmittel zur Verhinderung von Algenbildung und Bakterienbefall (z. B. Aqua
Clean von YACHTICON A. Nagel GmbH auf Silberbasis) hinzugeben.

Kuhlwassertankdeckel wieder fest aufdrehen. Festen Sitz prifen.

Klhlwasserstand in der Folge Uber die Fillstandsanzeige unter der Einfulléffnung vor jeder
Inbetriebnahme kontrollieren.

Den Fillstand stets durch Nachflllen innerhalb der Fullstandsanzeige halten.

ok wbh=

o

O HINWEIS!
l Zum Thema "Kiihlwassertank entleeren" = siehe" 9.2.4".
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6.2 Balancer montieren

— Ty

Abb. 23: Priifliste fiir Balancer

Abb. 25: Balancer-Traverse

1. Balancer auspacken.
. Balancer-Komponenten auf Unversehrtheit und anhand der

beiliegenden "Prifliste" (Abb. 23) auf Vollstéandigkeit prifen:

— Balancer

— Rollenfiihrung mit Sicherungssplint und Drehring

— Standrohr und Traversenrohr

— Ersatzkarabiner

— 4 M8-Schrauben mit jeweils 2 Unterlegscheiben und Muttern
— Montageanleitung

. Balancer-Standrohr mit 4 M8-Schrauben montieren (Abb. 24,

-> siehe auch beiliegende Bedienungs- und Montageanleitung).

. Balancer-Traverse montieren (Abb. 25, > siehe auch beiliegen-

de Montageanleitung). Dafur:

— Anschlag (Abb. 25/1) einsetzen und festschrauben.

— Traverse in ihre Flihrung einsetzen und mit dem Sicherungs-
splint (Abb. 25/2) sichern.

— Federzug einhdngen und sichern
(siehe Bedienungsanleitung Federzug).
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6.3 Elektrik anschlieRen

Abb. 27: Spannungsversorgung herstellen

© =)

VORSICHT!

Unzureichende Leiterquerschnitte/Absicherung
fuhren zu permanentem Netzspannungs-
einbruch und/oder Auslésen der Sicherung und
machen ein effizientes SchweiBen unmaglich.

Deshalb:

— Vor dem Anschluss an das Betreiber-Stromnetz
dessen korrekten Leiterquerschnitt (mind.
6 mm? auf 10 m Kabellange) sicherstellen.

— Vor dem Anschluss an das betreiberseitige
Stromnetz dessen korrekte Absicherung
(mind. 32 A) sicherstellen.

1. Netzkabel von der Kabelhalterung abnehmen.
2. Netzkabel sicher verlegen.

WARNUNG!

Stolpergefahr!

Unsicher verlegte Netzkabel stellen Stolperfallen
dar und kénnen Stiirze mit Verletzungsfolge
bewirken oder dazu fiihren, dass die relativ hohe
Kippgefahr des Gerats durch Blockade des
Verfahrwegs noch erhéht wird.

Deshalb:

— Netzkabel stets sicher verlegen.

3. Netzkabel des Gerats am Betreiber-Stromnetz anschlief3en.
4. Netzkabel durch Zugentlastung sichern.
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6.4 Pneumatik anschliefRen

Abb. 29: Manometer und Druckeinstellung

. Druckluftleitung des Betreiber-Druckluftnetzes am Geréat durch

Aufstecken anschlieRen (Abb. 28).

. Druckluftleitung betreiberseitig mit ca. 6 bar Eingangsluftdruck

beaufschlagen.

O HINWEIS!

1 6 bar Eingangsluftdruck entsprechen einer
Elektrodenanpresskraft von 3,5 kN. Um die
Elektrodenanpresskraft anzupassen, wie
nachfolgend beschrieben vorgehen.

. Versorgungsdruck am Manometer (Abb. 29) kontrollieren und

ggf. Uber den Einstellknopf (Abb. 29) auf den Sollwertbereich
(je nach Schweillprogramm-/Herstellervorgabe) einregeln.

— Drehen in "+"-Richtung erhéht den Eingangsdruck
(maximal zuldssig: 10 bar)

— Drehen in "-"-Richtung verringert den Eingangsdruck
(minimal zulassig: 6 bar)

. Bei Verringerung des Eingangsluftdrucks zwischenzeitlich die

Zange zum Entliften betatigen.

' VORSICHT!
Gefahr von Sachschaden bei zu hohem/
niedrigem Druckluftdruck!

Zu geringer Luftdruck vermindert den Elektroden-
andruck und flhrt zu verstarktem Elektroden-
verschlei’. Zu hoher Luftdruck kann zu Bescha-
digung der Punktzange fiihren.

Deshalb:

— Versorgungsdruck vor Inbetriebnahme am
Manometer kontrollieren und mit den Vorgabe-
werten des jeweiligen SchweilRprogramms
abgleichen.

— Versorgungsdruck im Bereich 6 — 10 bar halten.

5. Die gewunschte Druckeinstellung durch Hineindriicken des

Einstellknopfs festsetzen.
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6.5 Zange anschliefen

Abb. 30: Zentralanschluss der Zange

Abb. 31: Wasserkiihlung der Zange

Abb. 32: Sensorik der Zange

1. Zentralanschluss der SchweilRzange in Zentralanschluss am
Gerat einstecken (Abb. 30/1.).

2. Haltebiigel nach unten klappen (Abb. 30/2.) und Zentral-
anschluss somit arretieren.

3. Wasserkuhlung der Zange anschlief3en.

4. Sensorik der Zange anschlief3en.
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7 Betrieb

7.1 Vorbereitungen vor dem Schweillen

7.1.1 Bleche vorbereiten

7.1.2 SchweiBzange vorbereiten

Bei isolierenden Zwischenschichten (z. B. Punktschweil3primer)
muss zuerst ein Nebenschluss hergestellt werden (z. B. mittels
Gripzange), damit elektrischer Kontakt besteht.

Bleche an der Kontaktflache allseitig metallisch blank schieifen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr beim Schleifen!

Das Blankschleifen von Blechen birgt
Verletzungsgefahren.

Deshalb:
— AusschlieYlich im Schleifen von Blechen
bewandertes Schweillpersonal einsetzen.

— Betriebsanleitung des Schleifwerkzeugs strikt
beachten.

Verzinkte Bleche nach Mdglichkeit nicht beschadigen.

Daflir sorgen, dass Bleche stets planparallel aufeinanderliegen.
Anderenfalls kann kein sauberer Schweil3punkt gesetzt werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unvermitteltes

Auslosen des SchweiBwerkzeugs!

Beim Umrusten eines eingeschalteten Werkzeugs
kénnen versehentlich Schweilistrom oder Zangen-
bewegungen ausgeldst werden. Es besteht
Quetschgefahr.

Deshalb:
— Schweillzange erst vorbereiten und dann das
Gerat einschalten.

— Falls ein Umristen wahrend der Arbeit
notwendig werden sollte, Gerat unbedingt
vorher ausschalten.

O HINWEIS!

1 Flir ausfiihrliche Informationen zum
Vorbereiten/Riisten der Schweillzange
> siehe deren separate Betriebsanleitung.

41



Widerstandschweiflgerat MI-100control T
Betrieb

ELEKTI:IDN)

ACHTUNG !
Vor dem Elektrodenwechsel die Kiihlpumpe

ausschalten!

Elektrodenarm wechseln

1. Elektrodenarm per mitgeliefertem Innensechskantschlissel
I6sen (Abb. 33).

Elektrodenarm durch Herausziehen entnehmen
(Abb. 34).

Neuen Elektrodenarm einsetzen und per
Innensechskantschllssel festschrauben.

Abb. 34: Elektrodenarm entnehmen

Elektrodenkappen wechseln

1. Elektrodenkappen mit Elektrodenkappenschlissel oder einem
aquivalenten Werkzeug I6sen (Abb. 35).

2. Im Uhrzeigersinn drehen, sonst Idsen sich die
Elektrodenkappen.

3. Neue Elektrodenkappen auf den Elektrodenkopf aufstecken
und in Position drticken.

O HINWEIS!

Abb. 35: Elektrodenkappen wechseln 1 Der einwandfreie Zustand der Elektrodenkappen
ist wichtig fiir gute Schweillergebnisse.
Elektrodenkappen miissen, insbesondere beim
Einsatz flir HSS-Bleche und beschichtete Bleche,
mindestens nach 50 SchweilBvorgdngen gefrést
oder ersetzt werden.
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Elektrodenarm aufklappen

1. Elektrodenarmarretierung wie dargestellt aus der Stellung
"arretiert” (Abb. 36/A) in die Stellung "gedffnet”
(Abb. 36/B) bringen.

Abb. 36: Armarretierung I6sen

Elektrodenarm schliefen

2. Elektrodenarm leicht in die Gegenrichtung driicken, bis die
Arretierung hor- und spuirbar einrastet (Abb. 37.).

Abb. 37: Arm einrasten

Elektrodenabstand einstellen B Darauf achten, dass der Elektrodenabstand 6 — 8 mm
E 6-8mm betragt.
Elektrodenabstand nach den ersten PunktschweilRungen
nochmals kontrollieren, ggf. anpassen.

B Mit einem Innensechskantschliissel SW 5 den Abstand
zwischen den Elektrodenspitzen messen.

Elektroden- Innensechskant- Elektroden-
spitze schliissel spitze

Abb. 38: Elektrodenabstand einstellen
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Elektroden zueinander ausrichten B Darauf achten, dass die Elektroden aus jeder Sicht fluchten.

-

Abb. 39: "Elektroden miissen fluchten"

7.1.3 Prufungen vor dem Einschalten

WARNUNG!
Verletzungsgefahr als Konsequenz unzurei-

chender Qualifikation oder unsachgemaRer
Bedienung!

UnsachgemaRer oder unachtsamer Umgang mit
dem Gerat sowie Unkenntnis der Gefahren-
potenziale kann schwere Verletzungen nach sich
ziehen.

Deshalb:

— Das Gerat darf nur von Schweif3ern mit
ausreichenden Kenntnissen und Erfahrungen im
Punktschweil3en bedient werden.

— Voraussetzungen, Kontrollen und Vorarbeiten
gemal der Betriebsanleitung erfillen.

— Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz
achten. Fur ausreichend Bewegungsfreiheit
sorgen.

Persoénliche Schutzausristung tragen (= siehe auch "2.2.3").
Alle Anschlisse kontrollieren (= siehe auch "6").
Eingangsdruck kontrollieren (- siehe auch "6.4").

Kihlwasserstand kontrollieren (= siehe auch "6.1.2").

Werkzeug/SchweilRzange kontrollieren, ggf. umristen
(= siehe auch "0" oder separate Betriebsanleitung der
Schweildzange).

B Stellung des Not-Aus-Schlagtasters (= siehe auch "2.6")
kontrollieren. Falls er verriegelt ist, vom ordnungsgemafen
Zustand des Gerats Uberzeugen und Not-Aus-Schlagtaster
durch Drehen im Uhrzeigersinn entriegeln.
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7.2 Einschalten

Abb. 40: Netzschalter

-

%,

ﬁ
Bitte Kappenzustand priifen
und ggf. Kappen wechseln.
o« |
A

Abb. 41: Aufforderung zur Kappenpflege

L —————— R
Abb. 42: Kontrollknopf

1. Bestimmungsgemal installiertes und vorbereitetes Gerat tiber
den Netzschalter einschalten (Abb. 40).

War der Einschaltvorgang erfolgreich, erscheint im Display die
Nachricht: S07 "Maschine fahrt hoch, bitte warten",
gefolgt von der nebenstehender Meldung (Abb. 41).

2. Elektrodenkappen daraufhin sichtprifen.
Bei Bedarf Elektrodenkappen reinigen, ggf. frasen oder
ersetzen.

3. Uber den Kontrollknopf (Abb. 42) durch Drehen im
Uhrzeigersinn "OK" wahlen und durch Dricken bestatigen.

Im Display erscheint: S 12 "Werkzeug einmessen!
(Bitte ohne Blech schweissen)".

4. Schweildung ohne Blech durch Driicken des Schweiltasters an
der Schweildzange ausfiihren.

Falls die Kalibrierung erfolgreich war, erscheint im Display:
S$13 "Einmessen erfolgreich! > OK ™.

5. Durch Driicken des Kontrollknopfs bestatigen.

Falls die Kalibrierung nicht erfolgreich war, erscheint im Display:
S$13 " Fehler beim Einmessen > Wiederh./Abbruch™”.

In diesem Fall sind die Elektrodenkappen evtl. verschmutzt oder
verschlissen.

Fir diesen Fall Elektrodenkappen erneut reinigen, ggf. frasen oder
wechseln (= siehe auch "0") und das Werkzeug erneut kalibrieren.
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7.3 Einmalige Einstellarbeiten

7.3.1 Sprache einstellen

Falls Meldungen auf dem Display nicht in Deutsch erscheinen,
wie folgt vorgehen:

1. Gerat ausschalten.

2. Die angeschlossene Zange aus dem Zentralsteckeranschluss
ziehen.

3. Gerat wieder einschalten.
Die Nachricht F 35 erscheint.
4. Durch Driicken des Kontrollknopfs bestatigen.

5. Servicetaste (Schraubenschliissel-Symbol) driicken.

e TR TR e S mn = 6. Uber den Kontrollknopf den Menlipunkt "Sprache einstellen”
CLZRTi R G R MITEITEIb e (Abb. 43) wahlen und bestatigen.
" Awfiragsdaten singeben '

Anifirag beenden
Programme verwalben
Kihbwasserank kaenen
Registriaren
Sicheungsschutz

Datum und Uhrzeil stedlen

Abb. 43: Service-Menli (Seite 1)

y

Es erscheint eine Auswahl an Sprachen auf dem Display
Sprachen (Abb. 44).
( Deulach 7. Uber den Kontrollknopf eine Sprache wahlen und bestatigen.
Franziosisch
MNorwegisch
Hollandisch
Finnisch

Abb. 44: Sprachauswahl
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7.3.2 Gerat registrieren

Sarviceinformationan: +48421/54906-21
nder senvicoilelektron-bremen de

Diaaturn und Whirzeil stellen

Abb. 45: Meniipunkt "Registrieren”

U

Maschinen-ID: 204231
Prog-Version: 42.6000
Bitte Registriernummer
eingeben:

(10000
\. v
Abb. 46: Registrieren des Schweil3geréts

Im Menupunkt "Registrieren" werden die Geratedaten angezeigt
und das Gerat kann registriert werden.

Um den "Freien Modus" sowie den "Programmmodus" nutzen zu
kdnnen, ist eine Registrierung erforderlich.

1. Menipunkt "Registrieren" tiber Kontrollknopf wahlen und
bestatigen.

Es erscheint die Anzeige der Geratedaten (Abb. 45).

2. Maschinen-ID und Programm-Version notieren.

3. Daten online Uber den Link "Produktregistrierung" auf unserer
Webseite www.elektron-bremen.de eingeben.

4. Zusatzfelder im Online-Formular ausfiillen, um einen optimalen
Service zu erhalten.

Nach Ubersendung der Registrierungsdaten an uns versenden wir
eine E-Mail mit lhrer Registriernummer.

5. Registriernummer im Men(l "Registrieren" des Service-
MenUs eingeben.

O  HINWEIS!

1 Achten Sie auf die Richtigkeit der Daten, andernfalls
erhalten Sie keine Freigabe.

Die Registrierung muss innerhalb von 120 Tagen nach
Auslieferung vorgenommen werden!
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7.4 Wiederkehrende Einstellarbeiten

7.4.1 Pflege der Elektrodenkappen

Bitte Kappenzustand prifen
und ggf. Kappen wechseln.

Ok

e

4 ~\

’

Abb. 47: Aufforderung zur Kappenpflege

7.4.2 Bedienmodus auswahlen

Abb. 48: Hauptmendi

Beim Einschalten des Gerats und in regelmaRigen Abstanden
erscheint die Aufforderung zur Kappenkontrolle und -pflege
(Abb. 47). Daraufhin:

1. Elektrodenkappen kontrollieren. Bei Bedarf reinigen, frasen
oder durch neue ersetzen.

2. Erst dann Uber den Kontrollknopf mit "OK" bestatigen.

VORSICHT!

Bei unsachgemaBer Einstellung besteht die
Gefahr von fehlerhaften SchweiRungen.
Deshalb:

— Schweillparameter im "Freien Modus" nur durch
ausgebildetes Fachpersonal einstellen lassen.

o =)

1. Kontrollknopf zweimalig unmittelbar hintereinander driicken.

2. Uber den Kontrollknopf einen der 3 nachfolgend beschriebenen
Bedienmodi wahlen.

B "Bedienung liber Tastatur",
Fur die jeweilige Schweillaufgabe kdnnen die folgenden
Parameter manuell eingestellt werden,
- siehe auch "7.4.2.2".

B "Programmauswahl verschiedener Fahrzeughersteller",
Fir vom Fahrzeughersteller vorgegebene Programme,
- siehe auch "7.4.2.3".

B "Freier Modus",
Fur Fachpersonal, das Erfahrung im Parametrisieren von
SchweilRprogrammen hat und die Konsequenzen der
Einstellungen voll und ganz abschatzen kann,
- siehe auch "7.4.2.4".

O HINWEIS!

1 Sind vom Fahrzeughersteller SchweilSprogramme
vorgegeben, das Gerét im Modus "Programmwahl!”
bedienen.
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7.4.2.1 Bedienung liber Tastatur

Fur die jeweilige Schweillaufgabe kdnnen die folgenden
Parameter manuell eingestellt werden:

B Werkzeug
Blechstarke

[ |
B Material, Anzahl der Bleche, Beschichtung
B Schweifistrom

Abb. 49: Auswahl des Bedienmodus

1

Auswahl der SchweiBpistole,
Nicht aktiv bei Geraten mit
Trafozange.

Auswahl der Blechstarke,
Schweilystrom und Schweil3zeit
werden berechnet und angezeigt.

Auswahl der Material-
kombination,

Schweil3strom und SchweilRzeit
werden berechnet und angezeigt.

Manuelle Auswahl des
SchweiRstroms,

Wird der Schweil3strom manuell
verandert, wird die Schweil3zeit
automatisch nachgeregelt.

Abb. 50: Bedeutung der Folientasten im Bedienpanel
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7.4.2.2 Geratim Modus "Bedienung liber Tastatur" einstellen

Abb. 51: Auswahl des Bedienmodus

Verhiltnis
der Bleche

Schweiaufgabe

. r
%\\ > \\/g}%—g d1=d2=d3

R&E:z s
NN
CRIKLER 1 cazas

L/ /7

1.

Uber den Kontrollknopf den Modus "Programmauswahl" wahlen

und bestatigen.

Blechstarken fur die bevorstehende Schweillaufgabe mit

Messschieber vermessen.

. Ausschlaggebende Blechstéarke fur die bevorstehende

SchweilRaufgabe mithilfe der unteren Tabelle ermitteln.

Den Einstellwert anhand der nachfolgenden Tabelle ermitteln
und am Gerat Uber die Folientasten (Abb. 50) einstellen.

Blechstarken Einstellwert
bis ca.
08+08+08 %um
10+1,0+10  =41,0mm
15+15+15 éum
20+20+20 .4:;"-
20+0,8+0,8 %um
0,8+1,0+1,0 % 1,0 nam
08+1,5+1,5 .-!um
0,8+2,0+2,0 ﬂum
0,8+3,0+3,0 43,0!..
1.0 mm
d1+d2+d3 < '-* o
3
nachstgrofReren -4 1,5 e
Einstellwert
wahlen

Auswahl

* HSS

O .=
I
_

*

O ==t

o)

O 0
THLE

v e
4
ry

o}
o

(*) optional EIN oder AUS
() "3 Bleche" AUS
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7.4.2.3 Programmauswahl verschiedener Fahrzeughersteller
- = - Dieser Modus bietet voreingestellte Programme von
EJCs 8 Og_-z--kﬁ Fahrzeugherstellern an.
| T — 1. Uber den Kontrollknopf den Modus "Programmauswahl" wahlen

RL:—HM_~! 5 420 ms. und bestatigen.

| () (KN

Freiertoss | A FT

Abb. 52: Auswahl des Bedienmodus

Es erscheint eine Auswahl aller verfigbaren Schwei3programme
auf dem Display (Abb. 53).

2. Uber den Kontrollknopf das gewiinschte Programm wahlen und
bestatigen. Es erscheinen die zum Programm gehdrigen
Parameter (Abb. 54).

ELEKTRON

b

Abb. 53: Ubersicht Herstellerprogramme

bendtigtes Werkzeug

2 fur Schweillprogramm vorge-
schriebene Elektrodenkappen

3 Pulsanzahl (1 — 36)

bendétigter Schweildstrom

-8

bendtigte Schweildzeit
(Summe aller Stromzeiten)

=
=
N
Q
=
i)

6 bendtigte Anpresskraft 3 = | "E
7 Programmname oder ] ( 4 0 '*EI'(N

8 Bedienmodus (je nach Auswahl) .-I:-,:-' Demo 58118 ) il

9 bendtigte Elektrodenlangen

Abb. 54: Programmparameter
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7.4.2.4 Freier Modus

Eg 8 0._“::1(;&
TTSTEV 420'“5

Tastatr |
| 0.0-FKN

Abb. 55: Auswahl des Bedienmodus

U

(ABC DEF GHIJK) [ Passwort:
LMNOPORSTUY
WXYZ ., #=-=1]
012345678 8:
MR IT@( ==

Ok [ peL |
L -

|

b

Abb. 56: Passwortabfrage

U

Aktuelle Parameter (bernehmen
oder Programm laden?

(o

\, .
Abb. 57: Dialogfeld

S| 8.0
';;;__i 420m5

-Wertes
] 0.0F

Abb. 58: Parameteranzeige

HINWEIS!

Der "Freie Modus" ist Schweil3ern mit Detail-
kenntnissen Uiber die Einflussfaktoren und
Wechselwirkungen der Schweil3parameter
aufeinander vorbehalten. Im "Freien Modus" ist das
Risiko fehlerhafter SchweilBungen ungleich héher.

—]o

In diesem Modus kdnnen Schweillstrom und Schweilzeit manuell
eingegeben und als individuelles Programm gespeichert werden.

1. Uber den Kontrollknopf den Modus "Freier Modus" wéahlen und
bestatigen.

Im Display erscheint eine Passwortabfrage (Abb. 56).

O HINWEIS!

1 Die Vergabe eines Passwortes liegt im
Ermessensspielraum des Betreibers.

Passwérter vor Zugriff Unbefugter schiitzen.

2. Uber den Kontrollknopf "OK" wahlen und bestéatigen.

Es erscheint die Abfrage (Abb. 57):

"Aktuelle Parameter iibernehmen oder Programm laden"?

3. Uber den Kontrollknopf "Ubernehmen" wahlen und
bestatigen.

oder

3.  Um bestehende individuelle Programme zu modifizieren,
"Laden" wéahlen.

Die bisher individuell erstellten Programme werden angezeigt.
4. Ein zu modifizierendes Programm Uber den Kontrollknopf aus
der Liste wahlen.

Es erscheinen die aktuellen Parameter im Display (Abb. 58).
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Schweifstrom d@ndern (kA)

Si r:é:j 8 Owkﬁ
== 420ms

Ist-lartas

== 00w

Abb. 59: Parameteranzeige

Esc

Schweifzeit &ndern (ms)

#L 420m5.
Ft- '
.| 0.0

Abb. 60: Parameteranzeige

Esc

1. Kontrollknopf driicken.
. Uber den Kontrollknopf "kA" wahlen und bestéatigen.

Der aktuelle Schweifldstrom (kA) ist nun schwarz unterlegt.

B Drehen im Uhrzeigersinn: Wert wird erhoht
B Drehen gegen den Uhrzeigersinn: Wert wird verringert

. Zum Bestatigen Kontrollknopf driicken.

. Zum Fortfahren die Taste "Esc" driicken.

1. Kontrollknopf drticken.
. Uber den Kontrollknopf "ms" wahlen und bestatigen.

Die aktuelle SchweilRzeit (ms) ist nun schwarz unterlegt.

. Wert fir die Schweil3zeit (ms) uber Kontrollknopf anpassen:

B Drehen im Uhrzeigersinn: Wert wird erhoht
B Drehen gegen den Uhrzeigersinn: Wert wird verringert

. Zum Bestatigen Kontrollknopf driicken.

. Zum Fortfahren die Taste "Esc" driicken.

. Wert fur den Schweil3strom (kA) Gber Kontrollknopf anpassen:

53



Widerstandschweiflgerat MI-100control T

Betrieb

ELEKII:IDN)

Im "Freien Modus" erstellte Programme speichern

—_—

" 420

Freier Modus : 0 0 _ﬁk N
] . t

Abb. 61: Auswahl Freier Modus

J

Machten Sie das geanderte
Programm speichern?

Spocrem

Verwerfen

\, y

Abb. 62: Abfragedialog zum Speichern

U

"ABC DEF GHIJ K
LMHOPQRSTUW
WXYZ ., #-=/ | mmmmmemmmmeeeeeeeen
0123456789 N
EWIT@[ jE=2>

o< JRNE

_ .

Abb. 63: Name und Daten eingeben

Q 22| 8.0=ka
«~—L—' 420""5_
Tastatur k : +.|-'_
e | 0.0+«

Abb. 64: Hauptmenti

Individuell erstellte Programme kdnnen unter beliebigem Namen
mit einer zusatzlichen Beschreibung gespeichert werden.

Um individuelle Schweil3programme zu speichern, wie folgt
vorgehen:

1. Kontrollknopf driicken.
Das Feld "Freier Modus" wird schwarz hinterlegt (Abb. 61).

2. Kontrollknopf erneut driicken.
Es erscheint die Abfrage "Mochten Sie das geanderte
Programm speichern?" (Abb. 62).

3. Uber den Kontrollknopf "Speichern" wahlen und bestéatigen.

Im darauffolgenden Eingabefenster Programmname und bei
Bedarf Programminformationen eingeben.

4. Uber den Kontrollknopf die Zeichen zur Eingabe wahlen und
bestatigen.

5. Nach vollendeter Eingabe "OK" wahlen und bestatigen.

Das Programm ist nun im Programmordner "Individuelle
Programme" gespeichert.

Der Name erscheint unterhalb des Werkzeug-Symbols.

6. Um fortzufahren, Kontrollknopf driicken.
Es erscheint das Hauptmenu.
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7.4.3 Elektrodenerkennung

Keine Elektrodenkennung
vorhanden! - Bitte
Elektrodenart wihlen!

4 B

.. A

Abb. 65: Keine Elektrodenkennung

Abb. 66: Anzeige nach Quittierung

- Y o S,

| 8.0>ka

g
i

F23 B2

I

Tastatur I
Programmauswahl
\Freier Modus |

0.0+

=] 420ms

Abb. 67: korrekte Anzeige der
Elektrodenlénge

Der MI-100control und die Elektrodenarme besitzen eine
automatische Elektrodenerkennungsfunktion. Die Elektroden
werden automatisch erkannt und die Elektrodenlange wird auf dem
Display angezeigt.

Falls keine Elektrodenerkennung benutzt wird bzw. die
Elektrodenerkennung nicht funktioniert (Abb. 65), muss die
Elektrodenlange manuell eingestellt werden, dazu:

1. Fehlermeldung Gber Kontrollknopf bestatigen.

Die Elektrodenlange erscheint im Display mit Fragezeichen und
der Elektrodendruck mit "0” (Abb. 66).

Um die Elektrodenlange manuell einzustellen:
1. Kontrollknopf driicken, um in den Eingabemodus zu gelangen.
2. Durch Drehen des Kontrollknopfs die Elektrodenlange wahlen.

3. Zum Bestatigen Kontrollknopf driicken.
Die Elektrodenlange erscheint auf dem Display (Abb. 67).
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7.4.4 Manuelle Werkzeugauswahl

Im Notfall oder fiir Service-Zwecke ist es moglich, die
automatische Werkzeugerkennung auszuschalten und das
angeschlossene Werkzeug im Bedienpanel von Hand anzuwahlen.
Hierzu wie folgt vorgehen:

1. Gerat ausschalten.
2. Werkzeug am Gerét anschlief3en.

3. Beim Einschalten des Gerats den Ausldsetaster des
Werkzeugs dricken. Im Werkzeug-Feld auf dem Display
erscheint ein Fragezeichen.

4. Kontrollknopf einmal drticken.

5. Durch Drehen des Kontrollknopfs das Werkzeugfeld anwahlen.
Das Feld ist nun schwarz unterlegt.

6. Kontrollknopf driicken.

7. Uber den Kontrollknopf das gewiinschte Werkzeug wahlen und
bestatigen.

Abb. 68: Kontrollknopf
Ein Reset erfolgt beim Wechseln des Werkzeuges oder durch

Ausschalten des Schweilgerats.

7.4.5 Kuhlwasserpumpe ausschalten

Durch Dricken der Taste "Esc" werden Kihlwasserpumpe und
Schweillstrom jederzeit ausgestellt.

Esc

(z. B. beim Wechseln der Elektrodenarme)

Wenn die Pumpe infolgedessen abgeschaltet wird, erscheint die
Nachricht S09 (Abb. 69).

Kiihiwasserpumpe und Schweil-

strom sind ausgeschaltet!
- - VORSICHT!
ST e L Lo ! Sachschédden durch Warmestau!

Wird die Kuihlwasserpumpe mit Beendigung der
) Schweillaufgabe ausgeschaltet, kann es zu
Warmestau und in der Folge zu Sachschaden
kommen.

Deshalb:

— Pumpe noch fiir mindestens 10 min nachlaufen
lassen.

Fumpe Ein

"
Abb. 69: Nachricht S09
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7.5 Hinweise zum SchweifRen

Elektromagnetische Felder

Spritzer und Funkenflug

A

A

GEFAHR!

Lebensgefahr fiir Personen mit Herzschritt-
macher oder anderen magnetisch beeinfluss-
baren Implantaten!

Elektromagentische Felder beeintrachtigen die
Funktionsfahigkeit von Herzschrittmachern und
anderen magnetisch beeinflussbaren Implantaten.
Elektromagentische Felder konnen Sinnesorgane,
Nerven- und Muskelzellen reizen.

Deshalb:

— Personen mit Herzschrittmacher und magne-
tisch beeinflussbaren Implantaten vom
Arbeitsbereich fernhalten.

— Arbeitsbereich entsprechend kennzeichnen.

— Zugange und Turen zum Arbeitsbereich
entsprechend kennzeichnen.

— Schweil’kabel nicht am Kopf entlang oder langs
der Wirbelsaule fuhren (Mindestabstand 1 cm).

WARNUNG!

Brand- und Explosionsgefahr durch Spritzer
und Funkenflug! Verletzungsgefahr durch
Spritzer und Funkenflug!

Beim Schweilen entstehen Schweil3spritzer und
-funken. Diese kdnnen Brande und Explosionen

hervorrufen. Bei Kontakt mit Kérperteilen kdnnen
sie Verletzungen verursachen.

Deshalb:

— Vor jeglichen Schweil3arbeiten sicherstellen,
dass sich keine brennbaren oder explosiven
Materialien in der Arbeitsumgebung befinden.

— Schweiliarbeiten insbesondere nicht in der
Nahe von Druckbehéltern, Tanks, Olfassern,
Farb- und Lackbehaltern oder in Umgebungen
mit explosibler Atmosphare durchfiihren.

— Feuerldschausristung bereithalten.
— Zugangs- und Fluchtwege freihalten.

— Bei allen SchweiRarbeiten grundsatzlich
Gesichtsschutz, nicht entflammbare Arbeits-
schutzkleidung und Schweiflerhandschuhe
tragen.

— Keine leicht entziindlichen Gegenstande wie
Zindholzer oder Feuerzeuge mit sich tragen.
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Dampfe WARNUNG!
Gefahr durch gesundheitsschadliche Dampfe!

Wenn die Bleche vor dem Schweif3en nicht
ausreichend blank geschliffen und gereinigt
wurden, kdnnen Rickstande von Klebern, Lacken,
Unterbodenpflege usw. darauf enthalten sein und
giftige oder zumindest gesundheitsschadliche
Dampfe beim Schweillen verursachen.

Deshalb:

— Vor jeglichen SchweiRarbeiten sicherstellen,
dass die Bleche blank geschliffen und
vollstandig frei von Riickstanden sind.

— Bei allen Arbeiten grundsatzlich Gesichtsschutz,
im Zweifel sogar Atemschutz tragen.

HeiRe Oberflachen VORSICHT!
Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflachen!

Die Elektroden kénnen bis ca. 80 °C heil® werden,
die Bleche unmittelbar nach der Schwei3ung sogar
bis zu 100 °C. Es besteht Verbrennungsgefahr.

Deshalb:

— Bei allen Arbeiten in der Nahe von heif3en
Bauteilen grundsatzlich Arbeitsschutzkleidung
und Schutzhandschuhe tragen.

— Vor allen weiteren Arbeiten in diesen Bereichen
sicherstellen, dass diese auf Umgebungs-
temperatur abgekiihlt sind.

Kippgefahr durch relativ hohen
Schwerpunkt und eventuelle
Hindernisse im Verfahrweg

VORSICHT!
Sachschéaden durch Umkippen!

o =)

Das Geréat besitzt einen relativ hohen Schwerpunkt.
Sobald die Rader verkanten/blockieren, beispiels-
weise durch Hindernisse oder Querzug, besteht
Kippgefahr.

Deshalb:

— Gerat am Handgriff verfahren.

— Arbeitsbereich von Hindernissen freihalten.
— Kabel und Leitungen sicher verlegen.

58



(ELEK'\I('I:IDN)

WiderstandsschweiRgerat MI-100control T

Betrieb

Wegrollgefahr, da die Rader
aufgrund der Kippgefahr nicht
blockiert werden diirfen

Zu tragende Schutzausriistung

VORSICHT!
Sachschaden durch Wegrollen!

Die Rader des Gerats durfen nicht blockiert
werden, denn dann bestlinde Kippgefahr.
Dadurch besteht Wegrollgefahr.

Deshalb:
— Gerat nur auf ebenem Untergrund betreiben.
— Geréat stets mit Bedacht verfahren.

© =)

nicht entflammbare Arbeitsschutzkleidung

ist eng anliegende, nicht entflammbare Arbeitskleidung mit
geringer Reilfestigkeit, die u. a. Arme und Beine vollstandig
bedeckt. Sie dient vorwiegend zum Schutz vor Verbrennungen.

Gesichtsschutz

zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Spritzern, Funkenflug
und anderen heillen Partikeln.

Schweierhandschuhe

zum Schutz der Hande vor Spritzern, Funkenflug und anderen
heillen Partikeln sowie Kontakt mit heiRen Oberflachen.

Sicherheitsschuhe

zum Schutz vor herabfallenden Teilen, Uberfahren der FiiRe oder
Ausgleiten auf rutschigem Untergrund.

Zudem

keine langen Haare, keine Ringe, Ketten, Uhren und sonstigen
Schmuck tragen. Keine leicht entziindlichen Gegenstande wie
Zindholzer oder Feuerzeuge mit sich tragen.

B Die fur die jeweilige Arbeit notwendige Schutzausristung
wahrend der Arbeit stets tragen.

B Im Arbeitsbereich angebrachte Hinweise zur persdnlichen
Schutzausristung befolgen.
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Zur Einstellung der Anpresskraft

B

Abb. 70: Anpresskraft < 1,8 kN

Zur Elektrodenkappenstandzeit

O

AN

HINWEIS!

Elektrodenanpresskraft stets nach Schweil3-
programm-/Herstellervorgabe einstellen, denn:

— eine zu hohe Elektrodenanpresskraft zieht
einen zu geringen elektrischen Widerstand
nach sich, was zu einer unvollstandigen
SchweilSung fiihrt;

— eine zu geringe Elektrodenanpresskraft bewirkt,
dass die SchweilSpunkte ausbrennen und in-
folgedessen Lécher in den Blechen entstehen.

VORSICHT!
Gefahr fiir Sachwerte!

Die 12-mm-Elektroden verbiegen sich bei neben-
stehender Elektrodenarmkombination leicht, wenn
die Anpresskraft hoher als 1,8 kN eingestellt wird.

Deshalb:

— Prifen, ob die Anwendung auch mit einer
anderen Elektrodenarmkombination umgesetzt
werden kann.

— Nebenstehende Elektrodenarmkombination nur
mit einer Anpresskraft von maximal 1,8 kN
(6 bar) beaufschlagen.

HINWEIS!

Der einwandfreie Zustand der Elektrodenkappen ist
wichtig fiir gute Schweil3ergebnisse.
Elektrodenkappen miissen, insbesondere beim
Einsatz flir HSS-Bleche und beschichtete Bleche,
spétestens nach 50 SchweilSvorgéngen gefrést
oder ersetzt werden (> siehe auch "0").
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7.6 SchweiBparameter abfragen

(1)

1. Info-Taste einmalig driicken.

Dadurch werden die aktuellen Werte der Hauptschweil3parameter
des letzten Schweillvorgangs angezeigt (Abb. 71):

@

S i == | 8.0==kA
__L'.#.'!_ | 420m5

Ist-lertes
Folie MX 0 0 *FkN
M%4990RPB4CEDS 1 MEE

Abb. 71: Anzeige Hauptschweil3parameter

2x
0

B Schweil’strom

B Schweil}zeit

B Elektrodenkraft

1. Info-Taste zweimalig driicken.

Dadurch werden alle SchweilRparameter angezeigt (Abb. 72).

1

[ Information _
DN5EL00564 NE:11:35 27.01 2007
Pirgp.-I0: MX4500 ANRACOD
Liser-I0x Job-No;

(mel currenl: TS RA Riaugl:: 0
avr current: 7B kA Rimin}: 43

s firmes: 280 ms || t(R maxk B4 ms
Wi time: 280 ms | | Rimax): 52
Energy: 14kl Rix): 87
Pressure: GOhPa ) | R{100ms):

| Err: Q000000 S5:  DxD02EH RB: Ox000 ]

Abb. 72: Anzeige aller Parameter
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7.7 Einstellarbeiten luber das Service-Menu

O HINWEIS!

1 Die Zugangsberechtigung und Bearbeitungs-
freigabe zu einigen Mendlis ist abhéngig von den
Berechtigungen, die im Keyfile von Elektron
definiert sind. Bei Fragen oder falls zusétzliche
Rechte erforderlich werden sollten, halten Sie
Rlicksprache mit uns.

O HINWEIS!

1 Alle Service-Einstellungen, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen nur von
ausgebildetem Service-Personal bedient werden
und haben keinen Einfluss auf die Funktion des
Schweil3geréts.

7.7.1 Service-Menii-Einstellungen (Seite 1)

1. Service-Taste im Bedienpanel einmalig driicken.

Hierdurch wird das Menu "Service" (Seite 1) aufgerufen.

7.7.1.1 Auftragsdaten eingeben

T LT} Im Menupunkt "Auftragsdaten eingeben" kdnnen die Auftrags-
oder senvice@elekimon-bremen. de daten eingegeben werden:

Auttrapsdaten eingeben 1. Uber den Kontrollknopf "Auftragsdaten eingeben" wahlen und
durch Dricken bestatigen.

Fahrzeugnummer
Nutzer-1D
Kfz-Kennzeichen

Fahrzeugtyp

Auftragsnummer

{ - Erfolgt fur 60 min keine Aktion, miUssen die Daten bestétigt oder
Abb. 73: Informationskategorien geandert werden.
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7.7.1.2 Einen Auftrag abschliefen

Seniceinformationen: +4 9042 1/54906-21
oder senviced@elektron-bramen.de

Auftrag 22356 beenden?

Nein |

. A
Abb. 74: Auftrag abschlieBen

7.7.1.3 Programme verwalten

Servicsinlonmmalionen: +49421/534906-21
oder sendce@elekiron-bremen.de

Daturn und Uhirzeit stallen

Y

I m: F4211 54 -21

individunlle Programme laden
individuelle Programme speicherm
Individuelle Programme kischen
Sonderschweifiprogramme aktivieran
Sonderschweiliprogramme deakfivienen

Abb. 75: Programme verwalten

Im Menupunkt "Auftrag beenden” wird ein Auftrag abgeschlossen.

1. Uber den Kontrollknopf "Auftrag beenden" wahlen und durch
Dricken bestatigen.

Nach Bestatigung mit "Ja" sind alle Schweilldaten zum Auftrag
gespeichert und lassen sich mit dem Programm auslesen bzw.
ausdrucken.

Im Menupunkt "Programme verwalten" kdnnen die vorhandenen
Programme wie folgt organisiert und verwaltet werden:

1. Uber den Kontrollknopf "Programme verwalten" wahlen und
durch Dricken bestatigen.

individuelle Programme von der CF-Speicherkarte laden
individuelle Programme flir spateren Transfer speichern
individuell erstellte Programme 16schen

besondere Schweil3programme aktivieren

besondere Schweillprogramme deaktivieren
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7.7.1.4 Kiihlsystem entleeren
- siehe "9.2.4"

7.7.1.5 SchweiBgerit registrieren
- siehe 7.3.2"

7.7.1.6 Sicherungsschutz aktivieren

— e IO 3 E0E D Im Menupunkt "Sicherungsschutz" |asst sich eine Zeitverzo-

oder sarvica@elskiron-bramen. de gerung nach jedem SchweilRvorgang aktivieren, um Sicherungen
. vor Uberhitzung zu schiitzen. Der Sicherungsschutz ist standard-
Aufiragsdaten eingeben . L.
Aufliag beenden maRig deaktiviert.
Frogramme verwalten .
Kinwasseriank loaren 1. Uber den Kontrollknopf "Sicherungsschutz" wahlen und durch

Dricken bestatigen.

Sicherungsschutz fiir 2. Gew.i.lpschte Sicherungsschutzeinstellung wéhlen und
verwendeten Sicherungstyp. bestatigen.

- s ETNETNEN
Abb. 76: Menli "Sicherungsschutz"

7.7.1.7 Sprache einstellen
- siehe "7.3.1"
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7.7.1.8 Datum und Zeit anpassen

Serviceinformationen: +19421/54906-21
oder i de

Bitte neues Datum und
Uhrzeit eingeben:

12.06.07 10:55
. A
Abb. 77: Datum und Zeit anpassen

Im Menlpunkt "Datum und Uhrzeit stellen" lassen sich Datum
und Uhrzeit einstellen.

1. Uber den Kontrollknopf "Datum und Uhrzeit stellen" wahlen
und durch Driicken bestatigen.

2. Uber den Kontrollknopf Datum und/oder Uhrzeit einstellen
und durch Dricken bestatigen.
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7.7.2 Service-Menu-Einstellungen (Seite 2)

1. Service-Taste im Bedienpanel doppelt driicken.
Hierdurch wird das Men( "Service" (Seite 2) aufgerufen.

7.7.2.1 Elektrodenkappen-Pflegemodus anwahlen

e T Er Im Menupunkt "Kappenpflegemodus" kann die Elektroden-
ouler Senice@elebran-tuemen de kappenreinigung manuell angewahlt werden.

e e — Hierbei wird der Strom abgeschaltet, nur die
E‘E%Eﬂﬁmmm Elektrodenklemmvorrichtung arbeitet.

mf&mmmn "’ 1. Uber den Kontrollknopf "Kappenpflegemodus" wiahlen und
el durch Driicken bestatigen.

MNelrversonurg messen

Servicekontakl einstellen

Y
.

Kappenpflegemodus aktiv,
Strom ausgeschaltet!

Es erscheint nebenstehende Meldung.

Beenden

\_ A

Abb. 78: Elektrodenkappenpflege aktiv
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7.7.2.2 Konfiguration @ndern

Sie haben keine Berechtigung
fiir dieses Menil.

CF-Karte mit niedrigerem
Freigabelevel benotigt.

.

w

Abb. 79: Anderung der Konfiguration

Im Menupunkt "Konfiguration @ndern" kdnnen bei
entsprechender Berechtigung Anderungen an der Konfiguration
vorgenommen werden. Hierzu wird jedoch eine "Expert"-CF-
Speicherkarte bendtigt.

Falls keine "Expert"-CF-Speicherkarte eingesteckt ist, erscheint
nebenstehende Meldung.
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7.7.2.3 Letzte Konfiguration laden

Im MenUpunkt "Letzte Konfiguration laden" wird die letzte

funktionierende Konfiguration restauriert.

Falls eine Neukonfiguration nicht erfolgreich ist, wird wieder die

vorherige Version geladen.

1. Uber den Kontrollknopf "Letzte Konfiguration laden" wahlen
und durch Driicken bestatigen.

Soll die letzte aktive Die darauffolgende Abfrage (iber den Kontrollknopf mit "OK"

Konfiguration ia
wiederhergestellt werden? bestatigen.

k'ﬂbblechen, )

Letzte Konfiguration wird

wiederhergestellt!
Bitte warten...

Es erscheint nebenstehende Statusmeldung.

" .
Abb. 80: Laden der letzten Konfiguration
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7.7.2.4 Alle SchweiBvorgange speichern

Beniceinforrmationen: 49042 1/54906-21
oder senvice@elekiron-remen.de

Itz Konfiguration Lsden
Daten aut CompactFlash sichem

Konfiguration wird gespeichert. ..

10%

Abb. 81: Speichern aller
SchweilBvorgdnge

7.7.2.5 SchweiBregeln abschalten

\, A

Serviceinformationan: +3H421/534906-21
ey servicei@elekiron-bremen.de

Sie haben keine Berechtigung
fiir dieses Menii.

CF-Karte mit niedrigerem
Freigabelevel bendtigt.

\ .

Abb. 82: Abschalten der Schweil3regeln

Im Menlpunkt "Daten auf CompactFlash sichern" werden alle
Daten auf der internen CF-Speicherkarte gesichert.

Mit einer Zusatzsoftware (Traceability Program) kénnen die Daten
ausgelesen bzw. ausgedruckt werden.

1. Uber den Kontrollknopf "Daten auf CompactFlash sichern”
wahlen und durch Driicken bestatigen.

Es erscheint nebenstehende Statusmeldung.

Im Menupunkt "SchweiBregeln abschalten" kénnen die
hinterlegten Schweil3regeln abgeschaltet werden.

Um diese Anderung vorzunehmen, wird die "Expert"-CF-
Speicherkarte bendtigt.

1. Uber den Kontrollknopf "Schweifregeln abschalten" wéhlen
und durch Drucken bestatigen.

Es erscheint je nach Berechtigungsgrad beispielsweise neben-
stehende Statusmeldung.
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7.7.2.6 Status- und Fehlermeldungen abrufen

Servicrinformationen: +49471/54806.91 Im Menlpunkt "Status-/Fehleranzeige" wird der aktuelle
s e LR S Softwarestand des Gerats reprasentiert.

Itz Kianfigursstion kst 1. Uber den Kontrollknopf "Status-/Fehleranzeige" wahlen und
Daten aut CompactFlash sichem . vy
Schwailbragein abschalian durch Drucken bestatigen.

Status. F-'_:hir:r: NZCK)e

Status-/Fehlermeldungen

Es erscheint nebenstehende Status- und Fehleranzeige.
Fehlarcode: 000000000
Statuscode: (00000020

506 Wasserpumpe akliv

Abb. 83: Abrufen von Status- und
Fehlermeldungen

7.7.2.7 Softwareversion abrufen

TR e Im Menupunkt "Softwareversion" wird die aktuelle Version der
CEEI I R R Betriebssoftware angezeigt.
Kappenpfiegemadus Diese Dgten werden flr di(?. Fehlersuche und
m:““g‘ AT e Ersatzteilbestellungen bendétigt.
Daten auf CompactFlesh sichem
Schweilregein abschalien
StasFehlermnzeige: . . ™
1. Uber den Kontrollknopf "Softwareversion" wahlen und durch
Servicakontakt ainstelion Dricken bestatigen.

System : V1.04 Es erscheint nebenstehende Versionsanzeige.
10 o V1.02
DsP . V1.02

\, A

Abb. 84: Softwareversion
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7.7.2.8 Informationen iiber Strom- und Spannungswerte abrufen
Servicrinformationen: +49471/54806.91 Im Menipunkt "Netzversorgung messen" wird der Spannungs-
s e LR S abfall angezeigt.
Koppempliegommdes Diese Daten werden fur die Fehlersuche bendtigt.
Konfiguration andem
letzie Konfiguration Lsden
m?munmpacfmm:ﬁmn . . .
: F"“ehﬂﬂ“b UEETETEE 1. Uber der!.KontroIIknPF-)f Netzversorgung messen" wahlen und
Sultwiseversion durch Driicken bestatigen.
Minimale Netzspannung Es erscheinen nebenstehende Kenndaten.
347 Vund 49 Hz
beim Schweilten
\ v,
Abb. 85: Strom- und Spannungswerte
7.7.2.9 Serviceadresse andern
T et T e Im MenUpunkt "Servicekontakt einstellen" kénnen die oben im
oder servicoiiclchironbremen.de Menl angezeigte Servicenummer und E-Mailadresse geandert
» werden. Es kann alternativ zu den voreingestellten Daten auch die
mmm B Adresse des Handlers vor Ort eingegeben werden.
letzte Bonfiguration laden
Daten aul ComprscdFleh sichem
Schweilregeln abschalien
S eheranzeige 1. Uber den Kontrollknopf "Servicekontakt einstellen" wahlen
T T e und durch Dricken bestatigen.

Es erscheint nebenstehendes Eingabefenster.
A ROFBRE TN " ectorummer || 2. Bei Efe.darf Uber den Kontrollknopf die Kontaktdaten &ndern und
WXYZ ., +-+/ bestatigen.

01234567 8| ~rmmmemmmmmmmenn-
a N

A% T @ }-:::-.

“ [ ost ] Emailaddresge

L% -

A, 4

Abb. 86: Serviceadresse dndern
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7.8 Programmupdate

Elektron-Programmpaketoption fiir
PunktschweiBgerite

Option: CD + CF-Karte

Option: Update per E-Mail

B CD + Compact-Flash-Speicherkarte (CF-Speicherkarte)
oder
B Update per E-Mail (Bedingung: Compact-Flash-Kartenleser)

B Die CD enthalt die Dokumentation tber die Anwendung der

SchweilRprogramme der Fahrzeughersteller.

Die Dokumentation bezieht sich nur auf die vom Fahrzeug-
hersteller freigegebenen SchweilRprogramme und enthalt die
Angaben Uber die zu verwendenden Programme,
Elektrodenarme, Schweil3position und Punktanzahl, die an der
Karosserie vorgenommen werden sollten (kann variieren
abhangig vom Fahrzeughersteller). Die Dokumentation ist im
PDF-Format erstellt und Gber Adobe Acrobat Reader les- und
druckbar.

Die Compact Flash-Speicherkarte enthalt alle
Programmdateien fir die X- (MTX-4900) und die C-Zange
(MTC-5000), die fur das Update notwendig sind.

Sie erhalten eine E-Mail mit der Update-Datei. Vorher muss die
".elk’-Datei, die sich auf der CF-Speicherkarte vom
Schweilgerat befindet, kopiert und gesichert werden.
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Vorgehensweise beim Update

e
Abb. 88: Wechsel der CF-Speicherkarte

1. Schweillgerat ausschalten.

2. Alle 4 Schrauben (Abb. 87), mit denen die Steuereinheit am
ausklappbaren Deckel befestigt ist, 16sen.

Hierbei die Steuereinheit festhalten, um Beschadigungen durch
versehentliches Herausklappen zu verhindern.

3. Steuereinheit aus dem Deckel herausklappen.

4. CF-Speicherkarte Uber die Auswurftaste auswerfen (Abb. 88).

5. Die neue oder die aktualisierte CF-Speicherkarte in den
Kartenschlitz einschieben.

6. Die Steuereinheit wieder zuklappen und die 4 Schrauben
festziehen.

7. Schweillgerat einschalten.

Nachdem das Schweil3gerat hochgefahren ist, werden die Update-
Dateien automatisch in die Steuereinheit heruntergeladen.

8. Die zugehorige Meldung tber den Kontrollknopf mit "OK"
bestatigen.

Die Programme kdnnen nun Uber das Menu "Programmauswahl!”
ausgewahlt werden.

O HINWEIS!

1 Bitte liberpriifen, ob eine Neuregistrierung
notwendig ist. Falls eine Neuregistrierung nétig ist,
wird eine Nachricht angezeigt, nachdem man den
Mendipunkt ,Registrieren“ angewéahlt hat. (> siehe
auch "7.3.2").
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8 Storungsbehebung

8.1 Sicherheit bei der Storungsbehebung

A

WARNUNG!
Verletzungsgefahr aufgrund unzureichender
Qualifikation!

Bei selbststandigen Reparatur- und Stérungs-
behebungseingriffen kann sich der Bediener
schnell den Gefahrenpotenzialen des Gerats
aussetzen, was in schweren Verletzungen
resultieren kann.

Deshalb:

— Gerat niemals 6ffnen, verandern oder
versuchen, selbststéandig zu reparieren.

— Fur sdmtliche innerhalb dieser Betriebsanleitung
nicht beschriebenen Stérungsbehebungsmaf-
nahmen Servicepersonal hinzuziehen oder
Hersteller kontaktieren.

— Strikt an die in der nachstehenden Tabelle
definierten Verantwortlichkeiten halten.

— Im Zweifel Servicepersonal hinzuziehen/
Hersteller kontaktieren.

— Im Schadensfall fiir die Minderung entstan-
denen Schadens sorgen und Folgeschaden
verhindern.

HINWEIS!

Sofern Stérungen, beispielsweise aufgrund
lberdurchschnittlich intensiver Beanspruchung,
vermehrt auftreten, miissen die Intervalle fiir
Inspektionen und Wartungstétigkeiten nach unten
korrigiert werden.
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8.2 Storungsanzeigen und Storungsbehebungstabellen

8.2.1 Fehler, die Uiber das Display angezeigt werden

Fehler

FO01 Die Schweifung
wurde erfolgreich
nachgeregelt

F02 Schweil3punkt
unzureichend! -
Unbedingt SchweilRung
wiederholen! - Kontakt
oder Netz prifen

F04 Keine automatische
Werkzeugerkennung
maglich! Bitte Werkzeug
auswahlen!

F05 Mindestens eine
Netzphase fehlt! - Bitte
Netzversorgung
Uberpriifen!

F06 Steuerung der
Zange nicht
angeschlossen! Bitte
Stecker anschlieRen!

FO7 Arbeitsdruck zu
niedrig

Ursache

Das Gerat hat die Schweil3-
parameter aufgrund von
Stérungen beim Schweillen
nachgeregelt.

Bleche schlecht vorbereitet.

Netzversorgung zu schwach.

Zange oder Kappen nicht i. O.

Abgleich des Gerats nichti. O.

Das angeschlossene Werkzeug

hat eine defekte oder
unbekannte Codierung.

Eine Netzphase fehlt.

Die Netzsicherung hat
ausgelost.

Eine interne Sicherung hat
ausgelost.

Der Stecker der Impedanz-

messung im Frontblech ist nicht

angeschlossen.

Das Kabel der Impedanz-
messung ist defekt.

Das 10-Board ist defekt.

Luft nicht angeschlossen oder

Luftdruck zu niedrig.

Behebung

Automatisch durch die
Steuerung.

Fehler nach dem
Ausschlussverfahren
ermitteln und beheben.

Werkzeug Uberprifen, ggf.

austauschen. Werkzeug
manuell einstellen
(= "7.4.4".

Betreiberseitige
Stromversorgung priifen.

Stecker wieder anstecken.

Kabel Uberprifen.
Zum Wechsel Kunden-
dienst verstandigen.

Kundendienst
verstandigen.

Luftanschluss und -druck
Uberprifen > "6.4".

Durch wen?

Bediener

Bediener

Elektrofachkraft

Bediener

Bediener
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Fehler

F09 Timeout auf CAN-
Bus aufgetreten

F33 Bitte Kappenzustand
prifen und ggf. Kappen
wechseln.

F34 Zentralanschluss
Uberhitzt

F35 Es wird kein
Werkzeug erkannt! Bitte
Werkzeug aufstecken!

F36 Falsches Werkzeug
fur ausgewahltes
Programm - Bitte
Werkzeug laut Anzeige
anschlie3en!

F37 Keine
Elektrodenkennung
vorhanden! - Bitte
Elektrodenart wahlen!

F38 Das Werkzeug ist
Uberhitzt! - Gerat bleibt
bis zur Abkiihlung
gesperrt!

Ursache

Der CAN-Bus zwischen
Steuerung und 10-Board hat zu
viele Stérungen.

Meldung erscheint beim Start
und nach 50 Schweil3punkten.

Der Zentralanschluss ist
Uberhitzt.

Der Zentralanschluss ist nicht
festgezogen.

Der Stecker vom Temperatur-
sensor hat sich geldst.

Es ist kein Werkzeug
angeschlossen.

Falls doch, ist das Werkzeug
defekt.

Fir das ausgewahlte
Schweil3programm ist ein
falsches Werkzeug
angeschlossen.

(Die Meldung kann nur bei
OEM- oder selbst erstellten
Programmen vorkommen.)

Es werden nicht codierte
Elektroden verwendet.

Die Elektrodenkennung im
Werkzeug ist defekt.

Das Kabel der Impedanz-
messung ist defekt.

Das Werkzeug ist Uberhitzt.

Temperatursensor im
Werkzeug ist defekt.

Der Wasserdurchfluss im
Werkzeug ist zu gering.

Behebung

Kabelverlegung prufen.

Kappen prufen; ggf.
frasen oder ersetzen
2> "7.4.1".

SchweilRung unterbrechen.
Pumpe nachlaufen lassen.

Zentralanschluss korrekt
stecken.

Temperatursensorstecker
korrekt stecken.

Werkzeug anschlieRen.

Werkzeug wechseln.

Programmauswahl
Uberprifen.

Korrektes Werkzeug
anschliefRen.

Programmierung
Uberprifen.

Elektrodenart manuell
einstellen > "7.4.3".

Kihlwasserpumpen-
durchsatz priifen lassen.

Temperatursensor im
Werkzeug prifen lassen.

Kihlwasserpumpen-
durchsatz prifen lassen.

Durch wen?

Service

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Service
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Fehler Ursache Behebung Durch wen?
F39 Das Leistungsteil ist Das Leistungsteil ist Gberhitzt.  Nur durch Service. Service
Uberhitzt! - Gerat bleibt
bis zur Abkuhlung
gesperrt. Der Lufter ist defekt.
Der Stecker der Temperatur-
sensoren ist ohne Kontakt.
F41 Das Leistungsteil ist Das Leistungsteil ist defekt. Nur durch Service. Service
defekt! - Bitte den
Service verstandigen!
F42 Die Datumsein- Die Uhr in der Steuerung ist Uhr stellen > "7.7.1.8". Bediener
stellung ist ungultig! - noch nicht eingestellt.
Bitte Datum und Uhrzeit
neu stellen! Die Pufferbatterie der Wechsel nur durch Service
Steuerung ist leer. Service.
F43 Datum bzw. Uhrzeit Beim Verstellen der Uhr wurde  Uhr stellen > "7.7.1.8". Bediener
falsch eingegeben! - ein Datum oder eine Uhrzeit in
Bitte aktuelle Werte der Vergangenheit eingegeben.
eingeben! Das ist nicht mdglich, Datum
und Uhrzeit kdnnen nur
vorgestellt werden.
F44 Fehler in der Es wurde ein Fehler in der Update mit .elk-Dateien Bediener
Software! - Bitte die Software festgestellt. durchfiihren (= "7.8").
Software neu
ubernehmen!
F46 Tage bis die Anzeige der Tage, bis der > "7.3.2" Bediener
Registrierung der Menupunkt "Programm-
Steuerung notwendig auswahl" gesperrt wird. Bei
wird! Anzeige von 0 Tagen kdnnen
nur noch die Tastatur-
programme benutzt werden.
Ein Freischalten des Geréats ist
jederzeit moglich.
F47 Es wird ein Das Key-File auf der CF- Neues Key-File bei Fa. Bediener

ungiltiger Freigabe-
schlussel (abgelaufen
oder Kopie) verwendet!
Bitte Karte entfernen!

Speicherkarte ist ungultig.

Elektron anfordern.
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Fehler

F48 Steuerleitung / 10-
Interface defekt! Service
benachrichtigen!

F49 CF-Karte fehlt!

F51 Speicherfehler!

F52 Sicherungsschutz
aktiv! Bitte warten!

F53 Strom um 5%
reduzieren?

F54 Sie haben keine
Berechtigung fir dieses
Menu. CF-Karte mit
niedrigerem
Freigabelevel bendtigt.

F55 Eingabe des
Benutzerkennzeichens
zwingend erforderlich!

F56 Eingabe der
Auftragsnummer
zwingend erforderlich!

F57 Sind die
Auftragsdaten noch
aktuell?

Ursache

Keine Verbindung zwischen
Steuerung und 10-Board.

|0-Board defekt.

CAN-Bus-Kabel an Steuerung
oder |O-Board nicht
angeschlossen.

Die CF-Speicherkarte steckt
nicht in der Steuerung.

Speichern der Punktdaten auf
der CF-Speicherkarte
fehlgeschlagen, Karte defekt.

Der Sicherungsschutz ist
eingeschaltet und aktiv.

Geréat hat festgestellt, dass eine
Sicherung ausgel6st hatte. Man
kann jetzt den Schweif3strom
um 5% reduzieren.

Mit der auf der CF-Speicher-
karte vorhandenen Freigabe ist
man nicht berechtigt, diese
Einstellungen zu andern.

In der Konfiguration des Gerats
wurde festgelegt, dass ein
Benutzername eingegeben
werden muss.

In der Konfiguration des Gerats
wurde festgelegt, dass eine
Auftragsnummer eingegeben
werden muss.

Wenn Auftragsdaten einge-
geben wurden und der Auftrag
in dem Gerat nicht abge-
schlossen wird, erscheint diese
Meldung nach 1 h Pause.

Behebung

Nur durch Service.

Uberpriifen des CF-
Speicherkartenstatus
(> siehe auch "7.8").

CF-Speicherkarte prifen,
ggf. austauschen
(= siehe auch "7.8").

- siehe "7.7.1.6"

Abschatzen, inwieweit dies
noch zu befriedigenden
Schweillergebnissen
fihren kann. Falls ja,
bestatigen.

Falls Berechtigung erfor-
derlich, neues Key-File bei
Elektron beantragen.

>"7.71"

2>"7.7.1.1"

Dialog bestatigen. Daten
ggf. erneut eingeben.

Durch wen?

Service

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener
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Fehler

F59 Fehlerhafte
SchweilRung kann durch
deaktivierte Sicherheits-
routinen nicht erkannt
werden!

F62 Internal Flash Error

F63 Fileheader
fehlerhaft! Datei I6schen

F64 Versionskonflikt 10-
Board / Systemcontroller

F66 Unterschiedliche
Daten im I/O und
Systemboard! Daten
wiederherstellen aus 1/0
System Abbruch.

Ursache

Eine oder mehrere Schweil3-
regeln sind abgeschaltet.
Bei Stoérungen wahrend der
SchweilRung wird nicht
nachgeregelt.

Der interne Speicher ist
beschadigt oder enthalt keine
Daten.

Fehler beim Schreiben der
Daten in den Speicher bei
einem Update.

Die .elk-Dateien fiir ein Update
passen nicht zur Software des
Gerats. Es wird kein Update
durchgefiihrt.

Die Software in der Steuerung
und im 10-Board passen nicht
zueinander, z. B. nach einem

Austausch der Elektronik.

Datenabgleich vom 10-Board
und der Steuerung nicht erfolg-
reich. In der Steuerung befindet
sich eine Sicherheitskopie
dieser wichtigen Daten. Wird
eine der beiden Elektroniken
getauscht, erscheint diese Mel-
dung stets.

Behebung Durch wen?

Abschatzen, inwieweit dies Bediener
noch zu befriedigenden
Schweiltergebnissen

fuhren kann. Falls ja,

bestatigen.

Nur durch Service. Service
Neue .elk-Dateien unter Bediener
Ubermittlung der korrekten
Softwareversion bei

Elektron beantragen.

Nur durch Service. Service
Mit dem Button "IO" oder  Service

"System" wahlt man aus,
aus welcher Elektronik die
Daten wiederhergestellt
werden sollen. Es muss
immer die Elektronik
ausgewahlt werden, die
nicht ausgetauscht wurde.
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8.2.2 Fehler, die nicht uber das Display angezeigt werden

Fehler

Gerat fahrt nicht hoch.

Bedienfeld "eingefroren"”,
LED-Anzeige unplausibel

Die rote LED links neben
dem Kontrollknopf
leuchtet.

Ursache

Not-Aus gerastet.

Netzkabel nicht angeschlossen.

Falls Netzkabel angeschlossen,
hat evtl. eine Netzsicherung
ausgelost.

Systemfehler.

Thermische Uberlastung.

Werkzeugfehler.

Stromnetzstoérung.

Behebung Durch wen?
Not-Aus entriegeln. Bediener
Netzkabel anschlief3en.

Netzsicherung
zurlcksetzen.
Systemneustart. Bediener
Gerat abkuhlen lassen. Bediener

Kdhlung mind.10 min
nachlaufen lassen.

Werkzeug abkiihlen
lassen; ggf. austauschen.

Sicherungen und
Eingangswerte priifen
(= "7.7.2.8").
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8.2.3 Ursachen und Abhilfe bei unbefriedigenden Schweiungen

Symptom

Schweil3punkt zu klein

Schweil3punkt gliht aus,
Uubermalige Spitzer-
bildung, Festigkeit der
Bleche unzureichend

Schweiltung
unzulanglich

Ursache

Eingestellter Schweil3strom zu
gering.

Eingestellte Schweil3zeit zu
kurz.

Falsches Schweilprogramm
angewahlt.

Eingestellter Schweil3strom zu
hoch.

Eingestellte Schweilzeit zu
groR.

Falsches Schweiliprogramm
angewahlt.

Soll-/Ist-Werte der Schweil}-
parameter stimmen nicht
Uberein.

Bleche unzureichend
vorbereitet.

Fehleinstellung/Fehlbedienung
im jeweiligen Bedienmodus.

Abhilfe

Schweil3parameter an-
passen. Wenn das nicht
hilft, auf vorgefertigte
Programme oder den
Tastatur-Modus zurick-
greifen.

Korrektes Schweil3-
programm wahlen.

Im Zweifel Ricksprache
mit Hersteller oder Kfz-
Hersteller halten.

Schweillparameter an-
passen. Wenn das nicht
hilft, auf vorgefertigte
Programme oder den
Tastatur-Modus zurick-
greifen.

Korrektes Schweil3-
programm wahlen.

Im Zweifel Ricksprache
mit Hersteller oder Kfz-
Hersteller halten.

Uber die "Info"-Taste die
tatsachlichen Werte ab-
fragen und mit Sollwert-
anzeige abgleichen.

>"71.1"

> "7.4.2"

Im Zweifel Hersteller
kontaktieren.

Durch wen?

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

81



Widerstandschweiflgerat MI-100control T
ELEKTRON
Wartung V

9 Wartung
9.1 Wartungsplan

Intervall Wartungstatigkeit Durch wen?

Gerat und dessen Peripherie auf mogliche Schaden
und Verschmutzungen sichtprifen.
Bei Bedarf reinigen (= siehe "9.2").

Anschlisse auf sicheren Sitz prifen
(> siehe "6.3" — "6.5").

Druckluftversorgung prifen
(= siehe "6.4").

vor jeder

Inbetriebnahme Kiihiwasserstand an Fillstandsanzeige priifen, Bediener

ggf. Kiihiwasser auffiillen (= siehe "6.1.2").

Elektrodenkappen sichtprifen, ggf. reinigen, frasen
oder ersetzen (> siehe "0").

Elektrodenabstand und -ausrichtung prifen
(> siehe "0").

Persodnliche Schutzausriistung auf Funktionstiichtigkeit
prufen. Ggf. ersetzen.

Druckluftqualitat des Betreibernetzes durch einfache
Druckluftreinheitsprifung prifen.

Bediener
A Einsatzumgebung auf Einhaltung der Betriebs-
halbjahrlich
. bedingungen (> siehe "0") prifen.
Tatsachliche Eingangsstrom- und Eingangsspannungs- Elektrofachkraft

werte messen.

Datenbackup Uber CF-Speicherkarte anlegen und
extern sichern.

Wasserabscheider und Luftfilter der Pneumatikeinheit

sichtprifen; ggf. warten (= siehe "9.2.2").
bei Bedarf Bediener

Wasserfilter sichtprifen; ggf. austauschen
(> siehe "9.2.3").

Kihlwassertank leeren (= siehe "9.2.4") und erneut
befiillen (= siehe "6.1.2").
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9.2 Wartungsarbeiten
Personal ®m Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen, soweit nicht
anders gekennzeichnet, durch den Bediener ausgefuhrt

werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefiihrt werden.

9.2.1 Reinigung

VORSICHT!

Gefahr von Sachschaden durch unterlassene
oder unsachgemaBe Reinigung!

Wird das Gerat gar nicht oder mit aggressiven
Reinigungsmitteln und -methoden gereinigt,
besteht die Gefahr von Sachschaden.

Deshalb:

— Keine aggressiven Reinigungsmittel und/oder
-methoden einsetzen.

© =)

— Zum Reinigen keine Druckluft oder Hochdruck-
reiniger einsetzen.

— Im Bereich des Displays ungleich vorsichtiger
agieren.

— Gerat, insbesondere im Bereich von Liiftungs-
schlitzen, regelmafig reinigen. Der ungehinder-
te Warmeabtransport muss gewahrleistet
bleiben.

B Gerat mit trockenem, fusselfreiem Tuch, bei starker
Verschmutzung mit einem leicht in mildem Spulmittel
getrankten Textiltuch reinigen.

B Das Display lediglich abstauben. Andernfalls besteht die Gefahr
des Verkratzens.
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9.2.2 Pneumatikeinheit warten

Abb. 89: Pneumatikeinheit

. Druckluftfilter (Abb. 89/1) sichtprifen.

Bei Anzeichen von Verschmutzung wechseln.

. Wasserabscheider (Abb. 89/2) unter dem Druckluftfilter auf

Wasserrilickstande sichtpriifen.

Bei Anzeichen von Wasseransammlungen Kappe in Pfeil-
richtung abziehen und Wasser aus Wasserabscheider
ablassen.
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9.2.3 Wasserfilter tauschen

Verbriihgefahr
VORSICHT! Verbriihgefahr durch austretendes heiBes Wasser!
Beim Abziehen der Kihlschlduche kann heilRes Wasser austreten. Deshalb:
— Schutzhandschuhe tragen.
— Die Kihlschlauche vorsichtig abziehen.

Rutschgefahr

VORSICHT! Rutschgefahr durch austretendes Wasser!
Beim Abziehen der Kihlschlauche kann Wasser austreten. Deshalb:
— Wasser auf dem FuRboden entfernen.

1. Wasserfilter sichtpriifen (Abb. 91)

Abb. 90: Wasseffilter

Bei deutlich sichtbaren Anzeichen von Verschmutzung:

2. Gerat abschalten, warten, bis die Pumpe
. aufhort zu fordern.
A 3. Kuhlwasservorlauf entriegeln und von der
| ‘) Pumpe trennen (Abb. 89/90/91).
) 4. Wasserfiltereinheit ohne Losen der
Schlauchschellen aus den Schlauchen links
Abb. 89 Kiihiwasservorlauf Entriegelung und rechts herausziehen.
5. Wasserfiltereinheit durch neue ersetzen.
6. Wasserfiltereinheit wieder in die Schlauche
einsetzen.
7. Kihlwasservorlauf wieder an die Pumpe

anschlieen und verriegeln.

Abb. 91: Wasseffilter geldst
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9.2.4 Kihlwassertank leeren

Verbriihgefahr
VORSICHT! Verbriihgefahr durch austretendes heiBes Wasser!
Beim Abziehen der Kiihlschlauche kann heilRes Wasser austreten. Deshalb:
— Schutzhandschuhe tragen.
— Die Kuhlschlauche vorsichtig abziehen.

Rutschgefahr

VORSICHT! Rutschgefahr durch austretendes Wasser!
Beim Abziehen der Kihlschlauche kann Wasser austreten. Deshalb:
— Wasser auf dem FuRboden entfernen.

1. Wasserablassschlauch in den Anschluss vom KihImittelvorlauf
stecken (Abb. 91).

2. Vier 10-Liter-Eimer zum Auffangen des Kiihlwassers
bereitstellen.

Abb. 91: Kiihlwasser ablassen

3. Service-Taste im Bedienpanel einmalig dricken.
Hierdurch wird das Meni "Service" (1. Seite) aufgerufen.

[ Seraceniomatoncn: ~4342 1154506 21 ] 4. Uber den Kontrollknopf den Meniipunkt "Kiihlwassertank
| ook sEmeCiCicin bremen e . leeren” wahlen und bestatigen.
[ R pionn snptem '

LT ey ——

Prcagraims wanwsdlan

5. Zum Entleeren "Ein" wahlen und bestatigen.

i

— Zum Unterbrechen "Aus" wéhlen und bestatigen.
Kilhlwassertank enllesren! — Zum Zurickkehren zum Menu "Beenden" wahlen und
bestatigen.

6. Kuhlwasser in den bereitgestellten Eimern auffangen und
wiederverwerten oder umweltgerecht entsorgen.

L Aus | | Beenden

Abb. 92: Entleeren des Klihlsystems

o
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9.3 MaRnahmen nach erfolgter Wartung

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten und vor dem Einschalten
die folgenden Schritte durchfiihren:

1. Alle zuvor geldsten Verbindungen wiederherstellen und auf
festen Sitz Uberprifen.

2. Uberpriifen, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen wieder ordnungsgemal installiert sind.

3. Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien
und sonstige Ausristungen aus dem Arbeitsbereich entfernt
wurden.

4. Arbeitsbereich saubern und eventuell ausgetretene Stoffe wie
z. B. Flussigkeiten oder Ahnliches entfernen.
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11 Anhang

Unterweisungsprotokoll

O HINWEIS!
Kopiervorlage! Erst kopieren, dann ausftillen!

Datum Name Art der Unterweisung Unterweisung Unterschrift
erfolgt durch
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